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Introduction

Awelder's capis a type of headgear used when performing certain types of welding to protect the eyes,
face and neck from flash burn, ultravioletlight, sparks, infrared light, and heat. The welder's cap consists
of pare partslist). An ingfilter combines apassive UV andapassive IR
filter with an activefilter, Ihe luminous transmittance of which varies in the visible region of the spectrum,
depending on the irradiance from the welding arc. The luminous transmittance of the automatic welding
filterh: initial high value (light state). After the welding arc strikes and within a defined swi time,
the luminous transmittance of the filter changes to a low value (dark state).

Depending on the model, the welder’s cap can be combined with a protective helmet or with bumpcap.

Firstuse
Initial assembly of the welder's cap is graphically described in the Quick Start Guide (pages 2- 3). In
addition, youwillfindi ionon the functi jfeatures ofthe welder's capinthe Quick Start Guide.

Safety guidelines
Read the Instruction Manual before using the welder's cap. Check that the front cover lens is correctly
assembled. Ifitis not possible to eliminate errors, the welder's cap should notbe used.

Expected Lifetime
The welder's cap does not have an end-of-life date. The product can be used as long as no visible or
invisible damage or malfunctions occur.

P ions & restrictions on p 'Risks

Duringthe p I { d,which d | andskin.

Thisproductoffersp ionforthe ey "face Whenweanngthewelderscap youreyesarealways
cted ||||Mv|u|(ﬂ|dnd radi dless of the shadelevel. Toprotecnheres ofyour

hndv ppropri tecti beworn.

released by the welding process can trigger aIIerg\c skin reactions in correspondlng\y predisposed
persons. Materials that come into contact with skin may cause allergic reactions to susceptible persons.
The protective welder's cap musl only be used for weldmg and grinding and not for other applications.
Th whenthe welding helmetis used for purp therthan intended
or with disregard for the operating instructions. The welder's cap is suitable for all established welding
procedureswnh Iowspalleraccordmg EN \SO 1611 Class 1/A1+A2, excluding gas and laser welding.
te th fance with EN169 (page 8). Scratched or damaged
Ienses must be replaced. The we\der 's cap does not replace a safety helmet. Depending on the model,
the welder's cap can be combined with a protective he\met
Thewelder's cap can affectthe field of view due t viewon the side without
turning the head) and may affect a color perceptlon duetothe Ilghttransm\sswcn of the auto darkening
filter. Asaresult, signallights orwaming y notbe seen. Further i hazard due
toa larger contour (head with helmet on). The we\der‘s cap alsoreduces the audio and heat perception.

Guarantee & liability

Ifthe shade cartridge no longer darkens when the welding arcis fired, please check the polarity of the
batteries. Ifthe shade cartridge does not function properly, even after the batteries have been replaced
correctly, ithas to be deemed no longer serviceable and replaced.

Bat eryand battery life:
The battery lasts for approx. 1,000 hours (active welding time) when welding at the medium shade
level.

2. The banery lasts for approx. 2years (10,000h) if the welder's capis ot used atall (GR\ND mode).

3. Battery reducedifthe welder's cap
(sensoragainstthe sun).

4. Onlyusenew CR2032 batteries.

hereitis expt

Cleaning and disinfection

The shade cartridge and front cover | be cleanedregularly witha soft cloth |nordertoprolongthe|r

life. Nostrongc\eanlng produc s, so\vents alcoholur I prodi 1t ybe used.
hed ordamaged vi placed. The textile may be used uptomax. 15t lmestobe

washed, thenithas to replace. A discolored or perforated textile must be replaced.

Storage
Thewelder'scap datroomtemp
batteries, store the welder's capin its original packaging.

dlow humidity. In orderto prolong thelife of the

Problemsolving

The shade cartridge does not shade

— Deactivate the Grind mode

—  Cleanthe sensors and front coverlens

— Checkthe light flow to the sensor

—  Replace the batteries

The shade cartridge flickers

— Replace the batteries

Poorvisibility

— Cleanorreplace the front cover lens orinside cover lens
—  Adjustthe shade level to suit the welding procedure
Turnup the ambient light

The welder's cap slips

—  Adjustthe fabric part to the head size again

Specifications
(subject totechnical modifications)
Shade level 3 (light state)
9-12 (dark state)
UV/IR protection and dark statuse

Switching time from lightto dark 160ys (23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)

Please see theinstructions ofthe

Switchingi darktolight 0.3sec.
I sal fthe forwarranty provisions. Dimensions of the shade cartridge approx.47x115mm /1.85x453"
For further information in this respect, please contact your official dealer. Warranty is only granted for Powersupply Solarcells, Libatteries of 3V (CR2032)
material and manufacturing defects. In the case of damage caused by improper use, unauthorised Weight 420g/14.640z
intervention or through usage not intended by the manufacturer, the warranty or liabilty are no longer Operati 10°C—60°C/ 14°F— 140°F

valid. Likewise, liability and the warranty are no longer valid if spare parts other than those sold by the
manufacturer are used.

Use

1. Protection level. Byturning the knob, you can setthe protection level from between 9to 12, according
toyour choice.

2. Grind mode. By setting the shade level knob to GRIND, the shade cartridge is reset to the GRIND
mode. The cartridge is deactivated in this mode and remains in the light state. The shade level knob
should always be turned counterclockwise until the end of the GRIND position.

3. Stand-by. When the welder's cap isNOT in use, the shade level should be setat GRIND.
Thisincreases battery life substantially!

Washing

1. ONLY the fabrichead and neck guard of the welder‘s cap may be washed. Under no circumstances
should you wash the shade cart ndge oget her wit hthe p\as tic shield and electronics

g hooks on the sewn-on synthetic partcan

2. U iallyavailable
damage otheritems of washing.)

3. Letthe welder's cap dryfor atleast one day after washing!
Explanation: the synthetic parts become saturated with water. Their ngldny is Ihereby reduced and
thisleadstoanimprecisefitonthe mask. One ortwo day yb
regainsits previous rigidity.

4. Only wash according to the washing instruction (40 °C or 104 °F, do not dry clean, do not bleach,
gentledrying cycle)

5. After 15washes, the flame-retardant properties of the textile are significantly reduced and must be
replaced (available at your dealer).A discolored or perforated textile must be replaced.

Batteries

The shade cartridge uses replaceable lithium button cell batteries of the CR2032type. The batteries have
tobe replaced when the LED on the box blinks red or the shade cartridge does not shade (see page 6). If
the shade cartridge does not shade

1. Remove the battery cover carefully

2. Remove the batteries and dispose of these according to the nat
3. Usethebattery type CR2032 as shown in the picture

4. Carefully refit the battery cover

| provisions for

10

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C/104°F
Optical class =1
Diffusedlight =1
Homogeneity =2

Storing temperature

fabrichead & neck quard

Classification according to EN379

2

Classificati ingto EN1S0 11611
Certifications

Class 1/A1+A2
CE, ANSI,ASINZS, EAC

Replacement parts (see last page)
Entire welder's cap

Frontcover lens

Textile cap

Inside coverlens

Battery cover

Noserest

Declaration of conformity
Seeinternetlink adress atlast page.

Legal information
This document complies with the requirements of EU requlation 2016/425 point 1.4 of Annex .

Notified body
See last page for detailed information.



Einfilhrung

Das Schwei pisteine Art} die bei

um Augen, Gesicht und Hals vor Blitzbrand, ultraviolettem Licht, Funken,
schiitzen. Das Schweissercap besteht aus mehreren Teilen (siehe Ersatzteilliste). Ein

ten verwendet wird,
icht und Hitze zu

Batterien

Die kassette verfiigt iber
Batterien miissen ausgetauschtwerden, wenndie LED derK
nicht mehr abdunkelt (siehe Seite 6).

Falls die Blendschutzkassene nichtabdunkelt

1. sorgfaltig entfernen

bare Lithium-Knc ien Typ CR2032. Die

oderdi

Schweilfilter komblnlert einen passiven UV- und einen passiven IR-Filter mit einem aktiven Filter,
dessen L im Bereich des Spcmlum inAl von der Ei

des SchweiRlichtb variiert. Die Li des Schweilfilters hat einen
anfanglichhohen Wert (Lichtzustand). Nach dem Auftreffen des Schweillichtbogens undinnerhalb einer
definierten Schaltzeit andert sich die Lichtdurchidssigkeit des Filters auf einen niedrigen Wert (dunkler
Zustand).Je nach Modell kann das Schweissercap mit einem Schutzhelm oder mit einem Bumpcap
kombiniertwerden.

Erstgebrauch
Im Quick Start Guide (Seite 2- 3)W|rdd\e des Sct pshbildlich beschrieben. Zudem
finden Sieim Quick Start Guide Infc den Funkt dCl istika d ps.

Sicherheitshinweise .
Lesen Sie die Bedi bevor Sie das pin Gebrauchnehmen. Uberpriifen Sie
die korrekte Montage der Vorsatzscheibe. Kénnen Fehler nicht behoben werden, darf das Schweissercap
nichtmehr benutzt werden.

Erwartete Lebensdauer
Das Schwelssercap hat kem Verfallsdatum. Das Produkt kann verwendet werden, solange keine sichtbaren
. " -

oder drungen auftreten.
hmen & Schutzbeschrankung/Risiken
Beim werden War g freigesetzt, welche zu Augen-und Hautverletzungen

filhren konnen. Dieses Produkt bietet Schutz furAugen und Gesicht. lhre Augen sind beim Tragen des

vonderWahl der: dinfrarote Strahlung

geschutzt,ZumSchutz‘ lichen Korpers ist zusatzli p Schutzbeklei utragen.

Partikelund diedurchden p freigesetztwerden, kol ter Umstanden bei

p Personen ischet auslosen. Bei Personen
kann dert mitdem Textilteil zu Reaktionen fiihren.

Das i pdarfnurzum i undSChleifenuuuniumi}l verwendet

2. Batterienentfernenund entsp den Vi
3. Batterien Typ CR2032 wie abgebildet einsetzen

4. Batteriedeckel sorgfaltigmontieren

Sollte sich die Blendschutzkassette beim Ziinden des Schweissbogens nicht mehr verdunkeln, bitte
korrekte Polaritét der Batterien tiberpriifen. Falls die Blend: kassette trotz korrektem Wechsel der
Batterien nichtkorrekt funktioniert, muss sie als nicht mehr gebrauchsfahig beurteilt und ersetzt werden.

fiir Sondermiill entsorgen

Batterie und Batterielebensdauer:

Die Batterie haltbeim

imittleren

a en (Akti
v

2. Die Battere halt i Ni

|eifmodus) des

(10000h).

ca. 2 Jahre

3. DieBatterielebensdauer wird wesentlich reduziert, wenn das Schweissercap an der prallen Sonne

(Sensor gegen Sonne) gelagert wird.
4. Nurneue CR2032 Batterien verwenden.

Reinigung und Desinfektion

Die Blendschutzkassette und die Vorsatzscheibe kdnnen zur Verlangerung der Lebensdauer
regelméssig mit einem we\chen Tuch gerelnlgt werden Es durfen keine starken Reinigungsmittel,

Lo ittel, Alkohol oder Reini ittel mit

Lagerung
Da i

verwendetwerden. Zerkratzte oder
beschadigte Sichtscheiben sollten ersetzt werden. Das Textil darf bis zumax. 15mal gewaschen werden,
dannachistes zu ersetzen. Ein verfarbtes oder durchlochertes Textilist zu ersetzen.

pistbeiR und tieferL

itzu lagern. Umdiel
pin der Origi

Batterien zu verlanger lagern Sie das

Problemldsung

Blendschutzkassette dunkelt nichtab
— Schleifmodus deaktivieren

— Sensoren oder\/orsatzsche\be reinigen

werden. Wird das det oder unter M derB

eingesetzt, iibernimmt Optrel keme Haftung. Das Schweissercap eignet sich fiir alle gangigen
SchweiBverfahren mit geringem Spritzer gemal EN 1SO 11611 Klasse 1/A1 + A2, ausgenommen Gas-
und L hweissen. Bitte beachten Sie die EN169 Seite 8).Die Kappe
des SchweiBers ersetzt keinen Schutzhelm. Je nach Modell kann d|e Kappe des SchweiRers miteinem
Schutzhelm kombiniertwerden.Das i K Vorgaben (keine Sicht
aufdie Seite ohne Drehen des Kopfes) das Slchtfeld beemflussen und die Farbwahmehmung aufgrund
derlLi igkeit des oder
Warnanzeigen werden daher moglicherweise nicht angezeigt. Des Weiteren besteht eine Aufprallgefahr

— Uberpriifen der Li um Sensor
— Batterien ersetzen
Blendschutzkassette flackert
— Batterien ersetzen
Schlechte Sicht

— Vorsatzscheibe oder Innere Schutzscheibe reinigen/ersetzen

— Schutzstufe dem Schweissverfahren anpassen

— Umgebungslichterhdhen
welder's cap rutscht

der

aufgrund einer groReren Kontur (Kopf mit Helm). Das preduziert auch die — Textilteil erneutan Kopfgrosse anpassen
Wahrnehmung von Audio und Wérme.
Spezifikationen
Garantie & Haftung (Technische Anderungen vorbehalten)
Die Garantiebestimmungen entnehmen Sie der Weisung der Verkaufsorganisation des
Herstellers. Fiir weitere Informationen diesbeziiglich wenden Sie sich bitte an ihren offiziellen Handler. Sehuzstfe ag‘f*fz”fr“s'a”“’
Garantie wird nur auf Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schaden aufgrund UVIR Schutz Maximaler Schutzim Hell-und D

unsachgemésser Anwendung, unerlaubten Eingriffen oder durch den Hersteller nicht
Verwendung entfallt Garantie und Haftung. Ebenfalls entféllt Haftung und Garantie, wenn andere als
durchdenHersteller vertriebene Ersatzteile verwendet werden.

Schaltzeitvon Hell auf Dunkel

16045 (23°C/73°F)
11045 (85°C/131°F)

Schaltzeitvon Dunkel nach Hell

0.3sek.

ca.47x 115 mm/1.85x4.53

Anwendung Spannungsversorgung Solarzellen, 2Stk. LI-Batterien 3V auswechselbar
1. Schutzstufe. Durch Drehen des Knopfes kdnnen S\edleSchulzslufezwmchen9und12wahlen (CR2032)
2. Schlifmodus.Duch Enselend f"GRIND" Gewicht 4209114640z

inden Schleif Indi Modusistdie Kassette d iertundbleibtim? i 10°C-60°C/14°F-140°F

DerSchutzstufsnknopf sollte im Sch\elfmodus immer an den Anschlag gedreht werden.
3. Stand-by. Bei NICHT-Gebrauch des lite der Schut auf"GRIND"
gestelltwerden. DleserhohtdleBattenelebensdauererhebhch'

Waschen
1. EsdarfNUR der Textil-Kopf- und Halsschutz des Schweissercaps gewaschen werden. Auf keinen
Fall Blendschutzkassette inkl. Kunstsloffschlld und Elektronik waschen!

2. BelmWaschen einen beutel verwenden (A Haken des
K

kénnen andere W.

3. Schweissercap nach dem Waschen mindestens einen Tag trocknen lassen!
Erklarung: Die Kunststoffteile saugen sich mit Wasser voll. Die Steifigkeit wird somit reduziert und
filhrt zu einem schwammigen Sitz auf der Maske. Ein bis zwei Tage sind nétig, bis der Kunststoff
wieder die alte Steifigkeit erhalt.

4. Nurnach Waschanleitungwaschen (40° C/104°F, nichtchemischrreinigen, nichtbleichen, schonend
Trommeltrocknen)

5. Nach ca. 15 Waschgangen ist die flammhemmende Wirkung des Textils erheblich reduziert und
muss ersetzt werden (erhaltich bei ihrem Handler). Ein verférbtes oder durchldchertes Textil ist
zZuersetzen.

-20°C-80°C/-4°F-176°F

Waschtemperatur des Textil-Kopf- und Halsschutz max. 40°C/104°F
Klassifizierung nach EN379 Optische Klasse =1
Streulicht=1
Homogenitat=2
i 2
ENISO 11611 Klasse 1/A1+A2
Zulassungen CE, ANSI,ASINZS, EAC

Ersatzteile (siche letzte Seite)
Schweissercap komplett
Vorsatzscheibe
Textil-Kopf-und Halsschutz
Innere Schutzscheibe
Batterieabdeckung
Nasenauflage

oo s wn

Konformitétserklarung
Siehe Internet-Adresse auf der letzten Seite.
Rechtliche Informationen

Dieses Dokument entspricht den Anforderungen der EU-Verordnung 2016/425 Punkt 1.4 von Anhang Il

Benannte Stelle
Detaillierte Informationen siehe letzte Seite.



Introduction
Le bonnet de soudeur est un type de couvre-chef qui est utilisé avec certains types de sueur

lithi Innah|

Piles
L

i 4l 4 dunepile-b

ype CR2032. Les piles
doivent étre remplacees \orsque laLED de |a cassette clignote en rouge, ou lorsque que la cassette
optoélectronique n'obscurcit plus (voir page 6).

Silacassette optoélectronique n'obscurcit plus

1. Retirersoigneusement le couvercle du compartiment dela pile

pour protéger les yeux, le visage et le cou de la foudre, des rayons ultraviolets, des étincelles, 2. Enleverlespilesetles évacuer: alaré locale envigueur surles déchets
delalumiéreinfrarouge et de la chaleur. Le chapeau de soudeur est composé de plusieurs dangereux

piéces (voir laliste des piéces détachées). Unfiltre de soudage automatique combine unfiltre 3. \nstaHerdes plleslype CR2032 comme mdlque

passif UV etunfiltre passif IR avec un filtre actif, dont latransmission lumineuse varie dans la 4. le couvercle du compammemde lapile

gamme wmbleduspeclre enfonctlon du rayonnementde I'arc de soudage. La édu Silacassette optoél q itplusal'allumage del'arcde meu\age veuillez vérifierla polanle
filtre de soudage élevée (6t: ‘Ieger) Apresquelarcdesoudage despiles. Sil t ne fonctionne toujours pas, malgré| I

sesoit produit et dans un délai d défini, la lumi dufiltre piles, celasignifie qu' eHe ne fonctionne plus et quil est nécessaire de laremplacer.

passe aune valeur faible (état sombre). Selon le modéle, le capuchon de soudage peut étre
combiné avec un casque de protection ou avec un capuchon anti-heurt.

premiere utilisation
Vous trouverez dans Quick Start Guide (pages 2-3) une description du montage initial du welder‘s cap.
Vous y trouverez également des informations sur les fonctions et les caractéristiques du welder‘s cap.

Consignes de sécurité

Veuillezlire \esmstrucuonsd uhllsahon avantd utiliser le welder‘s cap. Vérifiez queI'écran de protection
frontalestb Sid p pasétreréparés, veuillezne plus utiliserle welder‘s cap.
Durée de vie prévue

Le casque de soudeurn'a pas un date d' sxplrat\on Le produn peut étre utilisé tant que aucun dommage
visible ouinvisible ou des problé

Mesures de sécurité & limites de la protection
Pendant le soudage, de la chaleur et des radiations sont libérées, ce qui peut endommager les yeux et
la peau. Ce produit offre une protection pour les yeux et le visage. Lorsque vous portez la casquette de
soudeur, vos yeux sont toujours protégés contre les rayons ultraviolets et infrarouges, quel que soit le
niveau de teinte. Pour protégerle reste de votre corps, des vétements de protection appropriés doivent
également étre portés. Dans certaines circonstances, les particules et les substances libérées par le
processus de soudage peuvent déclencher des réactions allergiques cutanées chez les p

Pile etdurée de vie des piles :

1. Pourdes soudages avec unniveau de protection moyen, la pile dure environ 1000 heures (heures
de soudage actif)

2. Lapile duwelder‘s cap dure pour une non-utilisation compléte (mode meulage) environ 2 ans

(10000h).

3. Laduréedeviedelapile estlargementréduite, sile welder‘s cap eststocké en plein soleil (capteur

contre le soleil).

4. Nutiliser que des piles CR2032 neuves.

Nettoyage et désinfection

La cassette optoélectronique et Iécran de protection frontal peuvent étre nettoyés réguliérement avec
un chiffon doux afin d'allonger leur durée de vie. Ne pas utiliser de détergents forts, de solvants, d'alcool
ou de détergents abrasifs. Un écran rayé ou endommagé doit étre remplacé. Un textile décoloré ou
perforé doit étre remplacé.

Stockage
Lewelder‘s cap doitét véa biante etavecuntauxdh
ladurée de vie des piles, stockerle welder‘s cap dans son emballage d'origine.

Afindallonger

Dépannage

prédisposées en conséquence. Les matériaux qui entrent en contact avec la peau peuvent provoquer
des réactions allergiques chez les personnes sensibles.

Le capuchon protecteur du soudeur ne doit étre utilisé que pour le soudage et le meulage et non pour
d'autres applications. Le fabricant décline toute responsabilité lorsque le casque de soudage est utilisé
ades fins autres que celles prévues ou sans tenir compte des instructions d'utilisation. Le capuchon du
soudeur convient a toutes les procédures de soudage établies avec peu de projections selon EN ISO
11611 classe 1/A1+A2, al'exclusion dusoudage au gaz etau laser. Veuw\leznoterle niveau de protecilon

f s'obscurcitpas
Désactiver le mode meulage
Nettoyerles capteurs oul'écran de protection frontal
Vérifier le rayonnement vers le capteur
Remplacerles piles

La cassette optoélectronique vacille

—  Remplacerles piles

Mauvaise visibilité

N
N
N
N

recommandé conformémenta EN169 (page 8). Les verresrayé doiventétt I

Le capuchon du soudeur pas un casque de sécurité. Selonle modele, le bonnet de soud:
peut étre combiné avec un casque de protection.

Le capuchon du soudeur peut affecter le champ de vision enraison de specmcahons construcnves (pas
devue latérale sans tourner latéte) et peut affecterla perception d

de la lumiére du filtre auto-assombrissant. Par conséquent, les voyants lumineux ou les indicateurs
davertissement peuventne pas étre visibles. De plus, ilyaunrisque d'impactenraison d'un contour plus
large (téte avec casque). Le capuchon du soudeur réduit également la perception audio et thermique.

- p I'écran de protection frontal ou 'écran de protection intérieur
—  Réglerleniveau de protection au procédé de soudage
Augmenter la lumiére ambiante welder‘s cap glisse

— Réajusterla partie textile alataille de la téte

Spécifications

Niveau de protection 3 (étatclair)

9-12 (tatsombre)

Garanlig _&fesiwnsab?mé - : Protection UV/IR Protection maximale & |tat clair ou sombre
L ditions d t les directives del dOptrel. Pour Temps de passage de clair & sombre 160us (23°C/73°F)
plus dinformations & ce sujet, veuillez vous adresser & votre distributeur Optrel. 110ps (55°C/ 131°F)
La garantie ne porte que sur les défauts constatés au niveau du matériel et de la fabrication. En cas de Temps de passage de sombre & clair 0.3ec.
auneutiisationimpropre, a desinten autorisées ou a une utilisation i env.47x115mm/1.85x453"
non prévue par le fabricant, la garantie ne s'applique pas et la responsabllne n'est pas engagée. Il en Tensiond C 2pilesLI3 (CR2032)
vade méme siles piéces de rechange autres que celle: isées par Optrel sont utilisées. Poids 4209/14.8202
é 10°C-60°C/ 14°F - 140°F

Utilisation destock -20°C-80°C/-4°F-176°F
1. Niveaude protection. Entournantle bouton, vous pouvez sélecti leniveau de protection entre del delatél leetdela max. 40°C104°F

9et12 protection ducou
2. Modi lage. Enplagant le bouton de réglage du niveau de protecti "GRIND", vous activez Classification selon EN379 Classeoptique=1

lemodemeulage del tte optoé ique. Dansce mode lacassefteestdésactivéeetreste Lumiere diffusée =1

al'étatclair. Le bouton de réglage du niveau de protection devrait toujours &t éeenmode Homogénéite=2 B

meulage. Selonangle de visée =2

3. stand-by. Lorsque le welder‘s cap n'estPAS utilisé, placer\e boutonde reg\agedunweaude
d

Classification selon ENISO 11611
Homologati

Class 1/A1+A2
CE, ANSI, ASINZS,EAC

protection sur"GRIND". Celapermettra d' ie delabatterie!

Lavage
1. SEULlamatiere textile etla protection du cou du welder‘s cap peuventétre lavés. Nelaverenaucun
caslacassette oploelectromque nile panneau en p\asthue oul'électronique!
2. Utiiser deprot ochets saillants sur la parti [asti
cousue peuventendommagerdautresvetements)
3. Apréslelavage, laisser sécher le welder‘s cap au moins unejoumee'
Expllcat\on les piéces en plasti deau. Larigidité
Unoudeuxjourssontné i

tainsi redulte cequi entralne
pourquel fr

rigidité.
4. Suivre impérativement les instructions de lavage (40° ¢/ 104°F, ne pas laver avec des produits
chimiques, nide I'eau de Javel, séchage doux au séche-linge)
5. Apres 5Iavages \espropnetes i dutextile sont
eyt deur). Untextledécol

tdoivent
perforé doitét pl

Piéces de rechange (voir Page7)
Wwelder‘s cap complet

Ecran de protection frontal

Téte en textile et protection du cou
Ecran de protection intérieur
Couvercle de compartiment des piles
Pontnasal

Déclaration de conformité
Voir le lien Internet sur la derniére page.

Informations légales
Le présent document est conforme aux exigences de la Réglementation UE 2016/425 point 1.4 de
[Annexell.

Organisme notifié
Voirladerniere page pour les informations détaillées.



ska

Forstaanvandningen
| Quick Start Guide (sidan 2-3) beskrivs med bilder hur man monterar welder‘s cap for forsta gangen. |
Quick Start Guide finns dessutom ion om funktion och hos welder‘s cap .

Sékerhetsanvisningar
Lés bruksanvisningen innan du bérjar anvénda welder‘s cap . Kontrollera att skarmen har monterats
korrekt. Om det finns fel som inte kan atgérdas, far welder‘s cap inte anvandas.

Forvéntad livsléngd

Svetshjélmen har inget bést fore-datum. Produkten kan anvéndas sa lange det inte finns nagra synliga
ellericke synliga skador och salange inga funktionsfel forekommer.

V|d svetsning frigdrs vérme och stralning som kan leda till gon- och hudskador. Denna produkt
skyddar dgonen och ansiktet. Nardu barwelder‘s cap ardlna 6gon alltid skyddade mot ultraviolett och
infrardd stralning, oavsett skyddsniva. Bar ader foratt skyddaresten av kroppen.
Partiklar och amnen som frigdrs under svetsningen kan under vissa forhallanden framkalla allergiska
hudreaktioner hos personer med anlag for detta. Kansliga personer kan fa allergiska reaktioner vid
kontakt med textildelen.

Rengdring och desinficering

Blandskyddskassetten och skérmen kan rengtras juktrasa, varpa deras|ivslangd
forlangs. Anvénd inga starka rengdri del, 16 |, alkohol eller jel med
slipmedeli. Ersétt repade eller skadade siktskivor. En missfargad eller perforerad textil maste bytas ut.

Forvaring
welder's cap ska forvaras i rumstemperatur med lag luftfuktighet. Forvara welder‘s cap i
originalforpackningen for att forlanga batteriernas livsléngd.

Problemldsning
Blandskyddskassetten bldndar inte

—  Inaktiverasliplaget

—  Gorrentsensorerna eller skérmen

— Kontrollera jusflddetill sensorerna

— Bythatteriema
Blandskyddskassetten flimrar

— Bytbatteriema

Dalig sikt

— Gorrent/bytskarmen eller den inre skyddsskivan
— Anpassa skyddsnivéntll svetsuppgiften
Oka omgivningsljusetwelder's cap glider

— stéllintextildelen enligt huvudstorlekenigen

welder‘s cap far endast anvandas for svetsning och slipning, och inte for nagot annat. Om welder‘s Specifikationer
cap anvands for nagot annat syfte eller utan beaktande av bruksanvisningen, ansvarar Optrel inte for (med forbehall for tekniska andringar)
foliderna. welder's cap k 4 for allaformerav svetsning forutom ing. Vargod beakta 5 m
yddsniva ligtEN169 (sida8). lockersatterinte enhardhatt. Beroende Styddsivd Sfl’z“?,‘gb,m
pamodellk lock kombi denskyddshjalm. lockk ynfaltetpa UVIR-skydd tilstand
grundavkonstruktionsbehov (ingensiktpasidan anatturidahuvudet)och forsamrats i pplingsta fran [ust il morkt 16045 (23°C/73°F)
pagrundav idet iska morkare filtret. eller 10ps (55°C/131
kanske inte visas. Det finns ocksa en risk for stétar pa grund av en stdrre kontur (huvud med hjélm pa). pplingstid fran mérkt il just 03s
minskar ocksa up ingen avljud och varme. 3 cad7x115mm/1,85x453*
Solceller, 2st. LL-batterier 3V utbytbara (CR2032)
Garantioch ansvar Vikt 420g/14.820z
ibesta naaterfinnsib na for Optrel For Dri 10°C-60°C/14°F-140°F
merinformation om detta, kontakta din aterforsaljare av Optrel. Lagi 20°C=80°C/-4°F-176°F
Garanti [dmnas bara pa matenal och fabrikationsfel. Vid skador pga felaktlg anvandnlng ofilatna 5 for ™ max.40°CH04°F
&ndringareller pga. anvé inte harangivits av i attgalla. ligtEN379 Optiskklass =1
Likasa upphdr ansvar och garanti om andra reservdelar an de som fors av Optrel anvands Strdljus =1
Homogenitet=2

Anvandning 2
1. Skyddsniva. Genomatvrida pa knappen kan du véa mellan skyddsniva 9 och 12. Klassificering enligtENISO 11611 Class 1/A1+A2
2. Sliplage. Genomattstallain sky a"GRIND" st isliplage, Certifieringar CE, ANSI, ASINZS, EAC

i vilket den &rinaktiverad och forbliri ljust illstand. Skyddsnivaknappen ska alltid vridas till stoppet i

sliplage. Reservdelar (se sidan7)
3. stand-by. Narwelder‘s cap inte anvands maste skyddsnivaknappen sattas pa "GRIND". Detta 1. welder's cap komplett

forlanger batteriernas livslangd betydligt! 2. Skarm

3. Huvud-ochhalsskyddityg

Tvétt 4. Inre skyddsskiva
1. ENDAST huvud- och halsskyddet pa welder‘s cap fartvéttas. Tvatta aldrig blandskyddskassetten 5. Batterilucka

med plastskarm och elektronik! 6. Nésstod

2. Anvandenvanligtvattpase nardu tvattar, (Utstickande krokar patextildelen kan skada andra plagg)
3. Latwelders captorkaiminsten daginnan du anvénder denigen!
Forklaring: Plastdelarna suger upp mycketvatten. De blir pa sé satt mindre styvaoch goratt masken
sitter samre. Plasten aterfar sin styvhet efter en till tva dagar.
4. Tvéttabaraenligttvattraden (40 °C/104 °F, ejkemtvétt, en b\ekmng, konsamt

Forsakran om dverensstammelse
Seinternetlank pa sista sidan.

Juridiski

5. Efter15tvattar hmaste byt “'/ti\lgénglig
hos din aterforsaljare). En missfargad eller perforerad Iextll maste bytas ut.

Batteri och batteriernas livslangd:

Blandskyddsk har utbytbara ltium-knapp fer typ CR2032. B maste bytas
nérlysdioden pa kassetten blinkar rott eller nér blandskyddskassetten inte langre bléndar (se sida 6).
Om bléndskyddskassetten inte bléndar

1. Lossa batteriluckan forsiktigt

2. Taurbatteriernaoch sortera dem enligt nationella bestammelser

3. Sattbatteriertyp CR2032 enligt bilden

4. Satttillbaka batteriluckan noggrant

Om blandskyddskassetten inte blandar nér svetslagan tands, korrigera sa att batterierna sitter ratt.
Om blandskyddskassetten inte fungerar trots att batterierna rattas till maste den klassas som icke
funktionsduglig och bytas

Batteri och batteriernas livsléngd:

1. Batterierna halleri ca 1000 timmar vid svetsning pa medelhog skyddsniva (aktiv svetstid)

2. Batterierna hallerica2ar (10 000t) om welder‘s cap inte anvands alls (sliplage).

3. Batteriemnas livslangd minskar betydligtomwelder‘s cap forvararsidirektsolljus (sensormotsolen).
4. Anvand baranya CR2032-batterier.

13

Detta dokument uppfyller kraven i EU-bestammelsen 2016/425 punkt 1.4 ibilaga Il.

Anméltorgan
Se sista sidan for detaljerad information.



Primo utilizzo
Nella guida nella guida di avvio rapido (pagg. 2-3) viene illustrato il primo montaggio di welder‘s cap e
vengono fornite le informazioni sulle funzionalita e sulle caratteristiche diwelder‘s cap .

Istruzioni sullasicurezza
Leggere leistruzioniper'uso prima diutilizzare welder's cap. Verificare il corretto montaggio del vetro di
protezione frontale. Non utilizzare welder*s cap in caso di problemi non riparabili.

Aspettativa d| vna
La h onha datadiscad Iprodotto puo'essere usatofi
visibili o invisibili o finche' non si presentino problemldlfunllonamento

s A

non

e

Misure p:
Durante la saldatura si sviluppano calore e radiazioni che possono causare lesioni agli occhi e alla
pelle. Questo prodotto protegge gli occhi el viso. Indossando welder‘s cap , i vostri occhi sono sempre:
protetti dalle radiazioni ainfrarossi, indi dal livello di protezione prescelto.
Per la protezione delle restanti parti del corpo & necessario indossare opportuni indumenti protettivi. In
certe circostanze, alcuni soggetti possono presenlare reazioni allergiche a particelle e sostanze che si

ioni

Batterie e loro durata:

1. Le batterie durano circa 1000 ore se utilizzate per la saldatura con un livello di protezione medio
(periodo di saldatura attivo)

2. Incasodimancato utilizzo (modalita rettifica) diwelder's cap, le batterie durano circa 2anni (10000
h).

3. Laduratadivitadellabatteri
laluce diretta del sole (sensore luce solare).

4. Utilizzare esclusivamente batterie CR2032.

welder‘s cap vatosotto

Puliziae disinfezione

Siraccomanda di pulire regolarmente con un panno morbido la cassetta antiabbagliamento e l vetro di
protezione frontale. Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive, solventi, alcol o detergenti contenenti
agenti abrasivi. Sostituire i vetri graffiati o danneggiati. Un tessuto scolorito o perforato deve essere
sostituito.

Conservazione
welders cap d vatoa iditadellaria. La
conservazione diwelder's cap nella confezione originale aumentera la durata delle batterie.

ndi

Risoluzione dei guasti
Lacassettaantiabbagliamento non sioscura

— Di

| corsodellasaldatura. I tessutich tatto conla pelle possono
aHerglche in persone molto sensibili.
welder‘s cap deve essere utilizzato esclusivamente per la saldatura e la rettifica e non per altre
apphcanom Optrsl dechna qua\SIasw responsablhta nel caso in cw welder's cap venga utilizzato per

fosserorisp ioni per['uso. welder‘s cap éindicato

pert utti i procedlmenn di saldatura consueti a eccezione della saldat ura laser. Rispettare le |nd\ca1|om
sullivellodi protezione conformi allanorma EN169(pag 8). H pp delsaldatore non
elmetto. A dadelmodello, il capp bil protemvo
Le luci di segnalazione o gli indicatori di avviso polrebbero non essere visualizzati. Vi  anche il rischio
diimpattoa causa di un contorno piliampio (testa con cascoi Il cappuccio di saldatura riduce
anchela percezione dellaudio e del calore.

Garanziaeresponsabilita
Led

ono contenute nelle diretti ve dei Centri vendita nazionali Optrel. Per ulteriori
|nf0rmazwon| alriguardo rivolgersi ai rivenditori Optrel

Sono coperti da garanzia solo i difetti di fabbricazione o dei materiali. In caso di danni causati da uso
improprio, da interventi non consentiti o da un impiego non previsto dal costruttore, decade qualsiasi
garanzia e responsabilita. Le condizioni di garanzia e responsabilita sono nulle anche in caso di utilizzo
di pezzi diricambio diversi da quelli distribuiti da Optrel.

ttivare lamodalitarettifica

—  Pulireisensori oil vetrodi protezione frontale

— Controllare 'afflusso diluce al sensore

—  Sostituire le batterie

La cassetta antiabbagliamento sfarfalla

— Sostituire le batterie

Scarsavisibilita

—  Pulire/Sostituire il vetro di protezione frontale o il vetro di protezione interno
— Adeguareillivello di protezione al processo di saldatura
— Aumentarela luminosita

ambientale welder's cap scivola

— adattare nuovamente iltessutoalla testa

Specifiche tecniche
(conriserva dimodifiche tecniche)

Livello diprotezione 3(modalita chiaro)
9-12 (modalita scuro)

Protezione massimain modalita chiaro e in modalita

Protezione raggi UV/IR

Tempo di commutazione da chiaro a scuro 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Uso Tempodi d hi 0,3sec.
1. Livellodiprotezione. Girando la manopolaé possibil illivellodif i p M ca.47x115mm /1,85x453"
tra9e12. Cellule solari, 2 pz. b Il ostituibili (CR2032)
2. Modalita di rettifica. Impostando la manopola del livello di protezione su “GRIND", la cassetta Peso 420g/14.820z
antiabbagliamento viene spostata in modalita retifica: in questo modo viene disattivata e resta in di 10°C—60°C/14°F—140°F

modalita chiaro. Lamanopoladellivello diprotezione d preruotatainmodalitarettifica
allamessain battuta.

3. Stand-by. Quandowelder‘s cap nonviene utilizzato, | “‘hvel\od\ d
impostatasu"GRIND". Inquesto modo ladurata divita della batteri iderevol |

Lavaggio

1. Sl raccomanda di Iavare ESCLUSIVAMENTE la protezwone della testa e del collo in tessuto. Non

iie M lativosch diplasticae!

2. D illavaggio, utiliz: tto per ione degliindumenti. (| I
deHaparte\nplasucacucnapotrebberodannegglaregllaltmndumenn)

3. Dopoillavaggio lasciare asciugare welder‘s cap almeno per un giorno!
Chiarimento: le parti in plastica si impregnano d'acqua. Di a, la rigidita dimil

rendendolamaschera spugnosa. Occorrono uno o due giorni prima che la plastica riacquistila sua
rigidita.

4. Lavare solo secondo istruzioni (40°C/ 104°F, non utilizzare detergenti chimici, non candeggiare e
asciugare delicatamente atamburo)

5. Dopo 15 lavaggi, le proprieta ignifughe del tessuto sono notevolmente ridotte e devono essere
sostituite (disponibili presso il vostro rivenditore). Un tessuto scolorito o perforato deve essere
sostituito.

Batterie
Lacassetta annabbaghamentoe dotatadi batter\e abottoneallitio sostituibiliditipo CR2032. Le batterie
ol peggiaoquandol
non si oscura pill v. pag. 6)
Qualorala cassetta antiabbagli nond pilioscurarsi

1. Rimuovere con attenzione il coperchio del vano batterie
2. Rimuovere le batterie e smaltirle secondo le disposizioni localiin materia di rifiuti speciali
3. Inserire delle nuove batterie ditipo CR2032 come mostrato in figura

4 leontare con attenzwone il coperchlo del vano batterie

1y

t iall’ dellarcodisaldatura, verificare
la corretta polarna delle batterie. Qualora nonostante un’ approprlata sostituzione delle batterie, la
cassetta non funzionasse inutilizzabi ituirla.

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°CH04°F

Classe oftica=1Luce diffusa=1
[o] 4=2Dipend

Temperatura di conservazione

protezione

Classificazione secondo EN379

Classificazione secondo EN1SO 11611
Omologazioni

Class 1/A1+A2
CE,ANSI, ASINZS, EAC

Pezzi diricambio (v. pag. 7)

welder's cap completo

Vetro diprotezione frontale

Protezione della testa e del colloin tessuto
Vetro diprotezione interno

Coperchio del coperchio del vano batterie
Nasello

Dichiarazione di conformita
Vediurl sullultima pagina.

Note legali

lip

quisiti iva UE 2016/425 punto 1.4 dellallegato .

Ente notificato
Vediultima pagina peri dettagfi.



Primer uso
Enla Guia rapida (paginas 2-3), se describe conilustraciones el montaje de welder‘s cap . Encontrara
mas informacion sobre las funciones y caracteristicas de welder‘s cap enla Guia rapida.

Advertencias de segurldad

Antes d Ider‘scap , le: i ionesd Compruebe
queel cns&a\ fronlal se haya montado correctamente Deje de utilizar welder's cap , sino es posible
reparar las averfas.

Vida util
La pantalla de soldar no tiene fecha de caducidad. El producto se puede utilizar, siempre y cuandono se
produzcan dafios visibles o no visibles o problemas de funcionamiento.

1. Enlospi de soldad
(tiempo de soldadura activo)
2. Cuandonose usaenabsoluto (modo de esmerilado), las pilas de welders cap duran aprox. 2 afios
(10000h).
3. Laduracion de las pilas se ve reducida notablemente cuando welder‘s cap se guarda expuestoal
sol
(sensorexpuestoal sol).
4. Utilice Unicamente pilas CR2032 nuevas.

conunnivel dep ionmedio, las pilas duran aprox. 1000 horas

Limpiezay desinfeccion
Para prolongar la vida til del filtro de proteccion y el cristal frontal, estos deben limpiarse regularmente

conun pafio himedo. Nodeben productos delimpieza fuertes, disol Icoholes o producto:
de limpieza abrasivos. Los vi arafiazos o dafios deb: biarse. Deb p untextil
descolorido o perforado.

Almacenamiento
Elwelder‘s cap debeal a ambiente y con unahumedad atmosférica baja. Para
prolongarla vida (til de as pilas, guarde we\der 'scap en el embalaje original.

Medidas d idad & Limitaciones d
Duranteelpi de soldad t iones que pued provocarleswnesen\osqos
yenlapiel. Esteproductoprotegelosowsyelrostro I d 'grado ep que ondep
escqa doll ‘scap ,susoj I Elfiltrodep ion no
i f ‘o|as. elrestodel cuerpo, esnecesanol\evarlamdumentana — Desactivarelmodo de esmerilado

de proteccion correspondiente. A veces, las particulas y las sustancias que se proyectan durante el
proceso de soldadura pueden desencadenar reacciones alérgicas en la piel de aquellas personas que
tengan predisposicion para ello. En las personas sensibles, el contacto de la piel conlazona de la tela
puede provocar reacciones alérgicas.
welder‘s cap debe utilizarse Unicamente para procesos de soldadura y esmerilado y nunca para
otras aplicaciones. Optrel no asumira ninguna responsabilidad cuando welder‘s cap se utilice con
otros fines o sin tener en cuenta las instrucciones de uso. welder‘s cap esta indicado para todos los
procesos de soldadura hab\tuales a excepcwon de la soldadura por laser. Por favor, tenga en cuenta las
| grad i toenlanormaEN169 (pagina
8).Latapad noreemplazaun casco. Dey delmodelo, latapa del soldador se puede
combinar con un casco protector. Es posible que no se muestrenluces de sefializacion oindicadores de
advertencia. También existe el riesgo de impacto debido a un contorno més grande (cabeza con casco).
Latapa de soldadura tambiénreduce la percepcion de audioy calor.

Garantia & Responsabilidad
Las condiciones de la garam\a se deducen de las érdenes de la organizacion nauona\ de ventas de
Optrel. Para obtener mas inft ion al respecto, pong: tacts ibuidor de Optrel.
La garantia solo cubre los defectos de fabricacion y de los materiales. Quedan suprimidos el derecho
a la garantia y la responsabilidad en el caso de aquellos dafios producidos como consecuencia del uso
lainter 0 izadaoel to por parte del fabricante. Asimismo, quedan
suprimidos el derecho a la garantia y laresponsabilidad cuando se utilicen piezas de repuesto distintas
alas comercializadas por Optrel.

Uso

Gradod |
1 p

Algirarel boton, pod: ungradodep ionentreel9yel12.

2. Mododeesmerilado. Alsituarel boton del grado de proteccion en «GRIND», elfiltro de proteccion
cambia al modo de esmerilado, en este modo, el filtro se desactiva y vuelve al tono claro. El boton
del grado de proteccion debe girarse siempre hasta el tope en el modo de esmerilado.

3. Stand-by. Cuando no se esté usando welder"s cap, el boton del nivel de proteccion debe situarse
en «GRIND». Esto aumenta notablemente la vida util de las pilas!

Lavado
1. SOLO se debe lavar la tela de la cabeza y la proteccion del cuello de welder‘s cap. jEl filtro de
junto con lavisera de plasticoy el sistema 6nico no deben lavarse en ninglin caso!
2. Para el lavado, utilice una bolsa de lavado de venta en comercios habituales. (Los ganchos que
de lapieza de pléstico pueden dafiar otras prendas)
3. {Después de lavarlo, deje secar welder‘s cap como minimo durante un dia!
Explicacion: Las piezas de plastico absorben todo el agua. Por consiguiente, la rigidez se vera
reduciday provocaré laflacidez delaméscara. Son necesarios de unoados dias paraque el pléstico

— Limpiar los sensores o el cristal frontal

—  Comprobarlacorriente de luz del sensor

— Cambiarlas pilas

Elfiltro de proteccién parpadea

—  Cambiarlas pilas

Malavision

—  Limpiar/cambiar el cristal frontal o el visor
—  Ajustarel grado de proteccion del proceso de soldadura
— Aumentelaintensidad de laluzambiente
welder's cap seresbala

— Volveraajustarlatelaaltamafio de lacabeza

Caracteristicas técnicas
(Quedareservado el derecho a hacer modificaciones técnicas)

Grado de proteccion 3 (Estadoclaro)
9-12 (Estado oscuro)

Proteccion UV/IR a io YOSCUro

Tiempo de conmutacion de claro a oscuro 160ps(23°C/73°F)
1105 (55°C/131°F)
Tiempo on d I 0,3seg.
Di io aprox.47x 115 mm/1.85x453"
Alimentacion eléctrica Células solares, 2 uds. Baterias dell
4e3V(CR2032)
Peso 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F - 140°F
de -20°C-80°C/-4°F-176°F
de lavado de a tela protectorade | max.40°C/104°F
Clasificacion conforme aEN379 Clase optica=1

Clase segun difusion delaluz=1
ps . "

Cl i iadel anaulo=2
Class 1/A1+A2
CE, ANSI, ASINZS, EAC

Clasificacion segun ENISO 11611
Certificaciones

Piezas de repuesto (véase pagina7)
welder‘s cap completo
Cristal frontal
Tela protectorade la cabeza y proteccion del cuello
Visorinterior
Cubierta de las pilas
Imohadilla parala nariz

recupere surigidez.
4. Lavar(ni do lasinstrucciones delavado (40 °C/ 104 °F, nousar productos quimi
no blanquear secadora suave)
5. Despuésde 15lavados, las propiedades ignifugas del texti se reducen significativamente y deben
p nsu distribuidor). Debi P! untext operforado.
Pilas

Elfiltro de proteccion esté provisto de dos pilas de botén de litio desechables del tipo CR2032. Cuando
laluzLED de la caja se vuelva de color rojoy parpadee o el filtro de proteccion deje de oscurecerse (ver
pagina 6), es necesario cambiaras pilas.

En caso de que elfiltro de proteccion no se oscurezca:

1. Retirelatapa deas pilas con cuidado

Refiralas nilas v desachel " \ " i nalas sobre [a aliminacion de desech
2 pilasy

toxicos
3. Coloque las pilastipo CR2032 tal y como se indica enlaimagen
4. Coloque latapade las pilas con cuidado
En caso de que el filtro de proteccion deje de oscurecerse al activar el arco de soldadura, compruebe
la polaridad correcta de las pilas. Si el filtro de proteccion sigue sin funcionar correctamente a pesar de
haber cambiado las pilas, deje de usarlo y cambielo por otro.

Pilasy duracion delas pilas:

Declaracion de conformidad
Véasela URL enla ltima pagina.

Avisolegal
Este documento cumple con los requisitos del Reglamento (UE) 2016/425, apartado 1.4 del Anexo l.
Organismo notificado

Véase la (ltima pagina para mas informacion.



Primeira utilizagao
No Guiade InicioRapido (pags. 2-3),a
encontrara no Guia de Inicio Rapido

+ Paraalémd

Ider‘s cap é descri F 3
) bre asfungéesea: isticasdowelder‘s cap.

Instrugdes de seguranca
Leiao manual de instrugdes antes de utilizar o welder‘s cap. Verifique amontagem correta da placaem
vidro. Caso as falhas ndo possam ser eliminadas, o wwelder‘s cap j& ndo pode ser utilizado.

Vida il prevista
O capacete de soldagem nao possui prazo de validade. O produto pode ser utilizado desde que ndo
ocorram danos visiveis ou invisiveis ou falhas de funcionamento.

Medidas de prevencao e limitagdes de protegao
Aquando do processo de soldadura, séo libertados calor e radiagdes que podem levar a ferimentos
dos olhos e da pele. Este produto oferece protegéo aos olhos e ao rosto. Ao utilizar o welder's cap,
independentemente da selegao do grau de protegao, os seus olhos estéo sempre protegidos contra os
raios ultravioleta e infravermelhos. Para proteger o restante corpo, é necessério usar adicionalmente
roupa de prote¢do adequada. Particulas e substancias, que possam ser libertas aquando do processo
de soldadura, podem causar, sob determinadas condides, reacdes cutdneas em certas pessoas. No
caso de pessoas sensiveis, 0 contato cutaneo com uma pega téxtil pode levar a reagdes alérgicas.
Owelder"s cap apenas pode ser utilizado para soldar e polir e ndo para outras aplicagdes. A Optrel ndo
se responsablhza no caso de owe\der 's cap ndo ser utilizado para o fim a que se destina ou nao ser
| d oes. Owelder‘s capestaapto para serutlllzado emtodos 0s

processos de soldadura, exceto soldadura alaser. Respeit deacordo
comaEN169 (pag. 8). Atampa do soldador ndo substitui te. D jendod mode\o atampa
d pode ser deprotecé L desi £l de

aviso podem néo ser exibidos. Também h& HSCO de |mpacto devido a um contorno maior (cabega com
capacete). Atampa de solda também reduz a percepgéo de udio e calor.

Garanllaeresponsabllldade
Ascondicdes d

nasi d

1. Avida Util da bateria é de cerca de 1000 horas de soldadura nos graus de proteao médios (tempo
desoldaduraativa)

2 Avidaltidabateriaéd
(modo de polimento).

de2anos(10000h Ider's capnaofor filizad

3. Avida Utildabateriafica ial duzidaq welder‘s cap for joexposto
200l (sensor contra 0 ol).

4. Utilize apenas baterias CR2032 novas.

Limpezae desinfegao

Paraaumentaravida til, o capacete de sold: placade vidro pod: regular I com

um pano macio. Né&o devem seruhhzadosdetergemesabraswos diluentes, &lcool ou delergenlescom

brasivas. Os vidros riscad ubstituidos. Umtecido descolorad

ou perfurado deve ser substituido.

Armazenamento

Owelder‘scapd ar j bient baixahumidade relativadoar. Para

aumentara vida (til das baterias, armazene o welder's cap na embalagem original.

Solugao de problemas

0 capacete de soldagem néo fica escuro

Desativar o modo de polimento

Limpar os sensores e a placa de vidro

Verifique o fluxo luminoso para o sensor

Substituir baterias
te o

£
estaa

Lol il

Substituir baterias

Mavisibilidade

—  Limpar/substituir a placa de vidro ou a placa de protecao de vidro nterior
—  Ajustarograu de protego ao processo de soldadura

—  Aumentaraluzambiente

welder‘s cap esta a derrapar

—  Ajustarnovamente a pega de téxtilao tamanho da cabega

Especificagdes

tia podem ser 30 de vendas nacional d:
Optrel. Para mais informagdes a este respeito, contacte o seu agente Optrel

Agarantia apenas é valida para fa\has dematerial oude fabnco No caso de danificagdes devidoauma

(resen direitoa técnicas)

Grau de protegéo 3 (estado claro)

9-12 (estado escuro)

ut\hza(;ao dequad 0 tilizag prewstape\ofabnmmﬂ tiaea Protegao UVIR Protecaoma tadoscl
ot f ““‘“:”"f“i“"A a e feitoseforem ‘Tempo de comutagao de claro para escuro 160ps (23°C/73°F)
utilizadas outras pegas sc anaoseras adas pela Optrel. 110ps (55°C/ 131°F)

Utilizagao

1. Graude protegao. Com o girar do botéo, pode selecionar o grau de protegao entre 9 12.

2. Modode polimento. Aoajustarobotédod de protegdoem "GRIND", o capacete de soldagem
é colocado no modo de polimento. Neste modo o capacete esta desativadoe ficano estado c\aro
0O botao de grau de protecéo deve estar girado até aolimite aquando do modo de polimento.

3. Stand-hy. QuandoNAO utiizar owelders cap, o botéo de grau de protegao deve estar na posigéo
"GRIND". Isto aumenta significativamente a vida itil da bateria!

Lavagem

1. Apenas é permitido lavar o téxtil de protegéo da cabeca e pescogo do welder‘s cap. Nunca deve
lavar o capacete de soldagem inclusive a protegéo em plastico e a eletronica!

2. Aolavar, utilize um saco de protegao de lavagem convencional. (Ganchos salientes da peca em
plésticoincorporada podem danificar outras pegas paralavar)

3. Owelder‘s cap deve secarno minimo um dia aps serlavado!
Explicagdo: As pegas em plastico vao absorver completamente a 4gua. Arigidez é, deste modo,
reduzida e leva com que a méascara assente de forma esponjosa. Sao necessérios um a dois dias
para que o pléstico atinjanovamente arigidez inicial.

4. Lavarapenas de acordo com as instrugdes de lavagem (40° ¢/ 104°F, ndo lavar a seco, no utilizar
lixivia, cuidado ao torcer na maquma delavar)

5. Apos“‘ prop 40 ahama dn teridn <& cinifiath o
biituidas (disponivel dedor). Umtecid vadoouperfuradod
sersubstituido.
Baterias

O capacete de soldagem dispde de baterias de it is tipo CR2032. As baterias d ser

substituidas quando o LED do capacete ficar vermelho intermitente ou o capacete de soldagem ja néo

ficar escuro (vide pag. 6).

Caso o capacete de soldagem ndo fique escuro

1 Removercuwdadosamenlealampadabatena

2. Removeras batt p deacordo
perigosos

3. Inserirotipo de bateria CR2032 conforme representado

4. Montarcuwdadosamemeatampadabatena

Casoocapaceted ini

Ci te de sold: apesar

naopode serut\hzado edeve sersubstituido.

aresiduos

iarasoldadura, verifique a polaridade das baterias.
reta das baterias, ndofuncionar corretamente, ja

Bateria e vida Util da bateria:

Tempo de comutagao de escura para claro 0.3seg.
Di o p cercade47x 115mm/1 85x453
Alimentagdo de tenséo Células solares, 2 i
(CR2032)
Peso 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F - 140°F
d -20°C-80°C/-4°F-176°F
dels é a méx.40°CI104°F

Classe dtica=1
Luzdifusa=1
Homogeneidade =2
Dependénciado

Classificagao conforme EN379

Class 1/A1+A2
CE, ANSI, ASINZS, EAC

Classificagéo de acordo com EN1SO 11611
Aprovagdes

Pegas sobressalentes (vide pag. 7)
welder's cap completo

Placa devidro

Téxtil de protegao da cabega e pescogo
Vidro de protegao interior

Cobertura dabateria

Apoio para onariz

Declaragéo de conformidade
Aceda a hiperligagéo indicada na tltima pagina.

Informagoes legais

Ect: "
E: a

éncias d: UE 2016/425, ponto 1.4 doanexoll.

Organismo notificado
Consulte a Glima pagina para obter informagdes detalhadas.



Eerste gebruik

Inde quick start-guide (pagina 2- 3) wordt de eerste montage van de welder‘s cap met foto's beschreven.
Bovendien vindtu informatie in de quick start-guid defuncties enei vande welder's
cap.

Veiligheidsaanwijzingen

Voordat u de welder‘s cap in gebruik neemt, dient u de bedieningshandleiding te lezen. Controleer de
correcte montage van het voorzetraampje. De welder‘s cap mag niet meer worden gebruikt wanneer
fouten niet verholpen kunnen worden.

Verwachte levensduur
Voor de Iashelm ge\dt geen vervalda um Het product kan worden gebruikt zolang er geen zichtbare of
toringen optreden.

on:

Ve &
il
Er komen warmte en straling bij het lasproces vrij die tot letsel aan de ogen en de huid kunnen leiden.
Dit product biedt bescherming voor ogen en gezicht. Bij het dragen van de welder‘s cap zijn uw ogen,
onafhankelijk van de keuze van het beschermingsniveau, altiid tegen ultraviolette en infrarode stralmg
beschermd Ter bescherming van het overige hchaam moet bovendien een passende besch
kledingworden ged Personen ll ties aan de huid vertonen, wanneer deeltjes
toffenal gvan hetlasproces vrijkomen. Bij personen die hier gevoelig voor zijn, kan huidcontact
methet textieldeeltje, tot allergische reacties leiden.

Batterij enlevensduur van de batterij:

1. De werkingsduur van de batterij is bij het lassen bij gemiddeld beschermingsniveau (ca.1000 uur
actieve lastijd)

2. Dewerkingsduurvan de batterijwanneerwelder*
isca. 2jaar (10000h).

3. De van de batterij wordt
tegen zon) staat.

4. Gebruik alleen nieuwe CR2032-batterijen.

hell I piot

iktwordt

jk minder als de welder‘s cap in de volle zon (sensor

Remlgmgendesmfeclle

[¢] teverlengen, kunnende

met een zachte doek worden gereinigd. Ermogen
alcohol of reinigi i met een worden gebruikt. Bekraste of beschadigde
zichtraampjes moetenworden vervangen. Een verkleurd of geperforeerd texti

hetvoor

wordenvervangen.

Opslag
De welder‘s cap moet bij kamertemp enlage id worden Omde
levensduur van de batterijen te verlengen, moet u de welder's cap in de originele verpakking opslaan.

Probleemoplossing
ichtir tniet

— Schuurmodus deactiveren
—  Sensors of voorzetraampje reinigen
— Controle van delichtstroming naar de sensor

— Batterijenvervangen

Dewe\der‘scapm=g Il iktwordenomtel tesch

nietvoorand;
Wordtde welder‘s capni htofnietmetin vandebedieningst

| aidi hririkt

ippert

— Batterijen vervangen

dan aanvaardt Optrel geen aansprakelijkheid. De welder‘s cap is voor alle gebruikelijke Iasprocedures Slechtzicht

geschikt, behalve hetlaser-| . Letop hetadvies voor het veil i vmgcuoEN‘ pagina8). — Voor je of binnenste bescherming: inig vangen
De laskap vervangtgeenhelm. jk van hetmodel kan de dop worden —  Pashetbeschermingsni vanhetlasprocesaan

meteenvei d knietweerg — Omgevingslicht verhogen

Eris ook een risico op impact door een grotere contour (hoofd met helm op). De \askap vermmdert 0ok welder‘s cap glijdt weg

de perceptie van geluid en warmte.

Garantie & aansprakelijkheid

De garantiebepalingen kuntu in de voorschriften van de nationale verkooporganisatie van Optrel vinden.
Meerinformatie hierover kunt u bij uw Optrel- verkoper vinden.

Erwordt alleen garantie verleend op materiaal- en fabricagefouten. Bij schade wegens ondeskundig
gebruik, ongeoorloofde ingrepen of gebruik dat niet door de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantie
en aansprakelijkheid. Deze vervallen ook wanneer andere reserveonderdelen als door Optrel worden
verkocht, worden gebruikt.

— Pashettextieldeeltje aan de kopmaataan

Specificaties
(technische wijzigingen voorbehouden)

Beschermingsniveau 3 (verlichte toestand)
9-12 (donkere toestand)
UV/IR-bescherming M: l ling in de verlichte donke

toestand
16045 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)

Schakeltijd van licht naar donker

Gebruik Schakeltijd van donker naarlicht 0.3sec.
1. i i Kies tussen bescher t9en 12 door de knop te draaien. Afmetingen verli ca.47x 115mm/1.85x 453
2. Schuurmodus Door de knop van het beschermmgsmveau op "GRIND" in te stellen, wordt de Z llen, 2t.. LI-batterijen 3V vervangbaar (CR2032)
indesch d t,ind dus s de cassette ged d Gewicht 4209/14.8202
en blijftin de verlichte toestand. De knop van het beschermmgsmveau moet in de schuurmodus i 10°C-60°C/14°F - 140°F
steeds tot de aanslag worden gedraaid. 0 -20°C-80°C/-4°F-176°F

3. Stand-by. Wanneerde welder‘s cap NIET gebruiktwordt, zet de knop van hett

danop"GRIND". Dit verhoogt de levensduur van de batterij aanzienlijk!

Wassen

1. ALLEEN de textielkop- en halsbescherming van de welder's cap mogen worden gewassen. Was
nooit de verlichtingsschermcassette incl. kunststof scherm en elektronical

2. Gebruikbijhet i diegebruikelifisindeh:

del. (L hak

max.40°C104°F

Classificatie volgens EN379 Optische klasse = 1
verstrooid licht=1

Homogeniteit=2

Classificatie volgens EN 1SO 11611 Class 1/A1+A2

van hetingenaaide kunststofdeel kunnen andere wasdelen beschadigen).

3. Laatde welder's cap na hetwassen minstens een dag drogen!
Verklaring: De kunststofdelen zuigen zich vol met water. Hiermee wordt de stifheid minder en leidt
toteen sponzige bevestiging op hetmasker. Het duurt één tot twee dagen totdat het kunststof weer
deoude stijfheid heeft.

4. Was alleen volgens de was-instructies (40° ¢/ 104°F, reinig niet chemisch, niet bleken, droog
voorzichtigin de wastrommel)

5. Nats tenwordend van hettextiel aanzienlijk
en moeten ze worden vervangen (verkrugbaar bijuw dealer). Een verkleurd of geperforeerd textiel
moetworden vervangen.

Batterijen
De verlichti bevat vervangbar pcel-batterijen van hettype CR2032.
De batterijen moeten worden vervangen wanneer de LED van de cassette rood knippert of de
verlichtingsschermcassette niet meer verduistert (zie pagina6).

Indien de verlichtingsschermcassette niet verduistert

1. Verwijder danhet batterijkapje nauwkeurig

2. Verwijder de batterijen en voer deze af volgens de nationale voorschriften voor speciaal afval
3. Zeterbatterijenvan hettype CR2032in zoals afgebeeld

4. Monteer het batterijkapje weer zorgvuldig

Mochtdc verlicht bij hetaansteken /ande lasboog rliellneel

" it van Ao hattarion [ \
b

lithium-ki

, controleer
dandej vervangen
vande baneruen nietcorrect werkt, dan moet deze als onbruikbaar worden beoordeeld en worden
vervangen.

.Indiend Jl

Toelatingen CE, ANSI,ASINZS,EAC

Reserveonderdelen (zie pagina7)
welder‘s cap compleet
Voorzetraampje

Textielkop- en halsbescherming
Inwendig beschermraampje
Batterij-kapje

Puntoplegging

Verklaring van overeenstemming
Zieinternetadres op laatste pagina.

Wettelijke informatie
Dit document voldoet aan de eisen van EU-verordening 2016/425 punt 1.4 van Bijlage Il.

Aangemelde instantie
Zie laatste pagina voor gedetailleerde informatie.



Ensimmainen kayttokerta
Pika- (sivuilla 2 - 3)

kuvien avulla welder s cap kyparan ensmmamen

Puhdistus jadesinfiointi

Hikaisysuojakotelo ja suojalasi voidaan kayttdian pidentéamiseksi puhdistaa saanndllisesti pehmeallé
liinalla. Voimakkaiden puhdistusaineiden, liuotinten, alkoholin tai hankaavia aineita siséltavien
puhdistusaineiden kaytto on kiellettya. Naarmuuntuneet tai vaurioituneet suojalasit on vaindettava.
Varillinen tai ref'tetty tekstiili on vaihdettava.

asennus. Lisaksi pika-aloitusopas siséltaa tietoja welder‘s cap -kyp: Siilytys
welder‘s captulee sailyttaa jak Pari k iwelder's
Turvallisuusohjeet cap kannattaa séilyttad alkuperaisessé pakkauksessaan.
Luekayttoohje ennen welder‘s cap-kypérankayttoonottoa. Varmista, etté suojalasion asennettu oikein.
Josvikojen korjaaminen ei onnistu, welder‘s cap-kyparad ei saa endd kéyttaa. Ongelmien ratkaisu
Hiikaisysuojakotelo ei tummennu
Odotettu kayttoika — Poista hiontatila kaytosta
Hitsauskyparassa ei ole viimeisté kdyttopaivamadraa. Tuotetta voidaan kayttad niin kauan kuin siiné ei —  Puhdista anturit tai suojalasi
ole nakyvid vaurioita tai piilovaurioita eika ilmene toimintahairiita. —  Tarkista sahkon kulku anturille
—  Vaihda paristot
Varotoimetja suojaukseen liittyva rajoitus Hiikaisysuojakotelo vélkkyy
Hitsausprosessissa vapautuu ldmpoaja sateilya, jotka voivat johtaa swlma Ja\hovammomm Tamatuote —  Vaihda paristot
suqaasnmlajakaqua Silmasi ovatwelder‘s cap-kypa kﬂvn a Heikko ndkyvyys
] punaséteilylta. Muunkeh ionlisaksi kaytettava — Puhdi jalasi tai sisempi suojalasi
Hi i hiukkaset ja aineet saattavat joissakin tilanteissa —  Valitse suojaustaso hitsausmenetelman mukaan
aiheuttaa allergisia reakl\ona henkiloillé, jOIlla ontaipumusta yliherkkyyteen. hokosketus tekstiiiosaan — Paranna ympériston valaistusta
voiaiheuttaa yliherkalle henkillle allergisen reaktion. welder‘s cap luistaa
welder‘s cap -kypardd saa kayttaa ai hitsauksen ja hion hteydessa, ei muihin — saadatekstiiliosa uudelleen padn koon mukaan
kayttotarkoituksiin. Optre\ ei vastaa vahlngmsta jos we\der s cap- kyp kaytetdan muuhun kuin
ohjeiden iseen kéyttotarkoi welder‘s cap sopii kaikkiin Tekniset tiedot
yleisiin hitsausmenetelmiin laserhitsausta Iukuun ottamatta Huomioi standardin EN169 mukainen (pidatamme oikeuden teknisin muutoksiin)
suojaustasosuosi us_(swu 8). H\ saajan koykklew korvaa kypgraa Hitsauslaitteen korkk| voidaan mallls ta Sucjaustaso S(vaalen)
riippuen yhdistéé suojak korkkivoi akbkenttaa 942 (tumma)
takia (ei nakyméaa swul\e kaantamatta paatd) ja heikentad varien U 3 A tummana
apikuult johtuen. Sigr ttai varoitusvalot eivat ehka ny. Siirtymisaika vaaleasta tummaan 160us(23°C/73°F)
Isommasta muodosta (p&a, kypéra ) on myds tormaysriski. Hitsauskorkki vahentad myds anen 10ps (55°C/131°F)
jalammon havaintaa. Suvlymlsalka tummasta vaaleaan 0,3sek.
t ] mitat n.47x 115mmxx/1.85x453"
Takuujavastuu Virtalahteet 3V
Tarkista Optrelinkansalli yynti isaation toimi j Tahanliittyvia lisatietoj (CR2032)
saat Optrel jélleenmyyjéltési Paino 4209/14.820z
Takuu koskee ai ainoastaan teriaali- ja valmistusvikoja. Takuu ja vahi or raukeavat Ayttola 10°C-60°C/14°F - 140°F
sel\a\sten i k jotka il aasi i a [letyista -20°C-80°C/-4°F - 176°F
& tai valmistajan ohjeiden mukai kayttotarl kk Kankaisen paé maks.40°C/104°F
javahingonkorvausvastuu raukeavat myds, jos kaytetdan muita kuin Optrelin toimittamia varaosia. Standardin EN379 mukainen luokitus Optinenluokka =1
Hajavalo= 1
Kaytto Eéalaa\uisuus =2
1. Suojaustaso Voit valita suojaustason 9-12 nuppla kaantamalla. - T 2
2. Hiontatila Kun suc on "GRIND"- R yiakotelo on Luokittelu standardin ENISO 11611 mukaisesti Class 1/A1+A2
hiontatilassa. Tallgin kotelo on poissakaytdssajasuoja pysyy vaaleana. Hi i Hyvaksynnét CE,ANSI, ASINZS, EAC

saatdnupin voi kaantéa vasleeseen saakka
3. iustila. Kunwelder‘s cap -kyparaa eika
asennossa. Tama pidentéa paristojen kéyt!

intuleeolla"GRIND"

td, suojausiuokan
4 huomattavastil

Pesu
1. VAINwelder‘s cap -kyparan kankainen paa- ja kaulasuojus ovat pestavia. Haikdisysuojakoteloaja
senmuovikylttia ja i k pesta!

Varaosat (ks. sivu7)

welder's cap kokonaan
Suojalasi

Kankainen paé-|ja kaulasuoja
Sisempisuojalasi
Paristolokeron kansi

eisaamissaan

2. Kaytapesussa aol ia. (K
voivatvaurioittaa muuta pyykkid)

3. Annawelder's cap-kyparan kuivua pesun jélkeen ainakin vuorokauden ajan!
Selitys: Muoviosat imevat itsensd téyteen vetta. Tamé heikentad jaykkyytté ja johtaa maskin
sienimaiseen istuvuuteen. Vie 1-2 paivaa, ennen kuin muovin jaykkyys palautuu entiselleen.

4. Pesuonsallittuaainoastaan pesuohjeen mukaisesti (40° c/ 104°F, eikemiallista pesua, ei valkaisua,
helldvarainen rumpukuivaus)

5. 15 pesun jélkeen tekstiilien paloa hidastavat ominaisuudet véhenevét merkittavésti ja ne on
vaihdettava (saatavanajélleenmyyjéltd). Varillinen tai reitetty tekstiili on vaihdettava.

koukut

Paristot

Haikaisysuojakotelossa on vaihd CR2032-tyyppisetlit istot. Paristoton

kun kotelon LED-valo vilkkuu punaisena tai haikaisysuojakotelo ei enda tummu (ks. sivu 6).
Joshéikéisysuojakotelo ei tummu

1. Irrota paristolokeron kansi varovasti

2. lrrota paristotja hévita ne kansallisten vaarallisia jatteitd koskevien maaraysten mukaisesti.

3. Asetatilalle CR2032-tyypin paristot kuvan mukaisesti.

4. Asetaparistolokeron kansi huolellisesti paikalleen

Jos halkalsysuqakote\o el hnsauskaaren synyessa endd Iummennu Iarklsla ettd panleJen naval oval

se on katsottava kéyttokel ija

Paristoja pariston kayttoika:

1. Paristokestad hitsattaessa keskitason su0|aus tasoillanoin 1000 tuntia (aktiivinen hitsausaika).

2. Joswelder‘s cap ontysin kdyttamattoma paristol 2vuotta(10000h).

3. Paristojen kéyttdika lyhenee huomattavasti, jos welder‘s cap -kyparéa séilytetadn kirkkaassa
auringonvalossa (anturi aurinkoon pain).

4. Kaytaainoastaan uusia CR2032-paristoja.

)

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Katso internetosoite viimeiselté sivulta.

Oikeudellisettiedot
Tamé4 asiakirja on EU:n asetuksen 2016/425 Il liitteen 1.4 kohdan vaatimusten mukainen.

lImoitettu laitos
Tarkemmattiedot I6ytyvat vimeiselta sivulta.




Forste gang, du bruger svejsehjelmen
| Quick Start Guiden (side 2-3) kandusse, * teres. Desuden finder dui Quick Start
Guiden informationer om, hvordan welder‘s cap virker, og hvad derkendetegnerden.

Sikkerhedsanvisninger

Laes brugsanvisningen, inden du anvender welder‘s cap. Kontroller, at det udvendige beskyttelsesglas
er monteret korrekt. Hvis der opstar fejl ved hjelmen, som ikke kan afhjeelpes, ma welder‘s cap ikke
laengere anvendes

Forventet levetid
Svejsehjelmen har ingen udlebsdato. Produktet kan bruges, sa leenge der ikke optraeder synlige eller
usynlige skader eller funktionsfejl.

Nar dersvejZes, f;gives der varme og straling, der kan medfere skader pa gjnene og huden. Vores

3. Batterierneslevetidreduceres vassentlit, hvis welders capopbevaresidi

solen).
4. Anvend kun nye batterier aftypen CR2032.

llys (sensormod

Rengoring og desinfektion
Forat levetidenber
med en blwd klud. Anvend dog aldrlg staerke rengeringsmidler, oplasnmgsmld\e( a\kohol eller

udskiftes. Etmisfarvet

eller perforeret tekstil skal udskiftes.

Opbevaring
welder‘s cap skal opbevares ved stuetemperatur og lav fugtighed. For at forleenge batteriernes levetid
skal welder‘s cap opbevares isin originalemballage.

Problemlgsning
Svejseskaermen formorkes ikke
— Deaktiver slibemodus

— Rengor det g
— KontroHe(Iyst\\gangent\\sensoren
— Udskift

produktbeskytter gj igt.Nardu welder's cap, erdine gjne

beskyttet mod ultraviolette og infrarade straler. Brug passende sikkerhedstoj for at beskytte resten af

kroppen. Personer, der er disponeret for allergi, kan fa allergiske hudreaktioner over for de partikler og

substanser, der frigives under svejsningen. Hos serligt folsomme personer kan kontakt med stoffet

udlgse en allergisk reaktion pa huden.

welder‘s cap ma kun anvendes, nar du svejser og sliber, og ikke i forbindelse med andet arbejde. Hvis

welder‘s capanvendes til andetend det denerberegnettil, eller hvis anvisningerneibrugsanvisningen ikke
hold: hnrtfa\der» trel welder scaperegnem\a\\ea\mlndehgesve}seopgaver

Lysetisvejseskaermen blafrer

— Isetnye batterier

Darligtudsyn

—  Rensellerudskift et ydre eller detindre beskyttelsesglas
— Tilpas beskyttelsesgraden il svejseopgaven

—  Sorg forkraftigere omgivelseslys

welder's cap sidder ikke ordentligt

— Tilpasigen stofdelen til hovedets storrelse

Specifikationer
(forbehold for tekniske andringer)

undtagen jsning. Vaervenligst } y iveauiht. EN169 (side
8). Svejsehaelteners(a tterikke en hard hat Afhaengig af modellen k jset kombi meden
y hj kan pavi pagrund ingenud ‘t\lswden uden
tdreje hovedet) og forringe far agrund igti idet k
filter. Si eller wse;mul\ngs ikke. Der er ogsa enrisiko for pavirkning pa

grund afen storre kontur jelmy ) reducererogsaop ‘Iyd ogvarme.
Garanti og producentansvar

Garantiordningen fremgar af dokumentationen fra Optrels nationale salgsorganisation. Henvend dig
venligsttil din Optrel-forhandler for yderligere oplysninger.

Vi yder kun garanti pa materiale- og fabrikationsfejl. Hvis der opstar skader pa grund af ukorrekt
anvendelse, ikke tilladte indgreb eller ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse, bortfalder garantien og
producentansvaret. Producentansvar og garanti bortfalder ogsa, hvis der anvendes andre reservedele

end dem, derforhandles af Optrel.

Anvendelse
1. Beskyttelsesgrad. Ved at dreje pa knappen kan du veelge mellem en beskyttelsesgrad mellem 9
0g12.

2. Slibemodus. Vedatdreje knappeniposition "GRIND" szttes svejseskaermenislibemodus. | denne

Beskyttelsesgrad 3(lys)
9-12 (mork)

UV/IR-beskyttelse
Skiftetid fralystil mark

16045 (23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)

0,3 sek.
ca.47x115mm/1.85x453"
olceller, 2 stk. LI-batterier 3V, udskifteli
4209/14.820z
10°C-60°C/14°F-140°F
0 i -20°C-80°C/-4°F-176°F
maks. 40°C104°F
Optiskklasse =1
Diffustlys=1
Homogenitet=2

Skiftettid framerk il lys

R2032)

Veegt
D

for af

Klassificeringint. EN379

modus er svejseskeermen ikke aktiv og forbliverlys. Knappen beri slibemodus altid drejethelt

tilanslag
3. Standby. Narwelder‘s cap IKKE eribrug, bar knappen drejesi position "GRIND". Dette forleenger
batteriernes levetid betydeligt!

Vask
Du méa KUN vaske hoved- og halsbeskytt elsen af stof pa welder's cap. Du ma aldrig vaske
inkl. plastikskjoldet og
2. B dvask. (Udstaende haspe fradenindsyede plastikdel kan beskac

Klassificeringi henhold til ENISO 11611
Godkendelser

Class 1/A1+A2
CE, ANSI, ASINZS,EAC

Reservedele(se side7)

welder's cap komplet
Udvendigt beskyttelsesglas
Hoved- og halsbeskyttelse af stof

Y
det ovrige toj i vaskemaskinen.)

3. welder's cap skal efter vask tarre i mindst et dagn!

1 Forklaring: Plastikdelene fyldes med vand. Detnedseetter stivheden og betyder, at de sidder somen
svamp pamasken. Der gar éntil to dage, inden plastikken igen er blevet helt stiv.

4. Folg altid vaskeanvisningen (40° C/ 104°F, ingen kemisk rens, ingen blegning, skansom
torretumbling).

5. Eftert asentligt

tekstilens

Batterilag
Naesebeskyttelse

Erklaring om overensstemmelse
Seinternet link adresse pa sidste side.

Turidiske ool

(fas hos din forhandler). Et misfarvet eller perforeret tekstil skal udskiftes.

Batterier

ieraftypen CR2032. Batterierne skal
ikk formarkes

skiftes, nar LED-
(seside6).

Hvis svejseskeermen ikke formarkes:

1. fFernforsigtigt batterilaget.

2. Fjernbatterierne, og bortskaf dem iht. de nationale bestemmelser om farligt affald.

3. Isatbatterieraftypen CR2032iht.illustrationen.

4. Setforsigtigt batterilaget pa igen

Huis svejseskesrmen ikke formarkes, narlysbuen taendes, skal du kontrollere, om batterierne erisat med
korrekt polaritet. Hvi men pa trods af batteriskiftikke fungerer korrekt, ma den kke leengere:
anvendes og skal udskiftes.

radt, eller hvi

Batterierne og batteriernes holdbarhed:
1. Nardusvejserved mellemste beskyttelsesgrad, holder batterierne ca. 1000 timer (aktiv svejsetid).
2. Huvisbatterierne sletikke bruges (slibemodus), holder de i ca. 2 ar (10000 timer).
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Dette dokument eri overensstemmelse med kravene EU-forordning 2016/425, punkt 1.4, bileg I

Bemyndigetorgan
Sesidste side for detaljerede oplysninger.



Oppskrapte eller skadete frontglass skal skiftes ut. En misfarget eller perforert tekstil ma byttes ut.

Oppbevaring

we\der S cap skal opp irc og ved lav Oppbevar welder's cap i
Farstegangsbruk j wfor\enges levetid.
I hurtigstartguiden (side 2-3) beskrives med bilder hvordan welders cap skal monteres far den tas i
bruk farste gang. | hurtigstartguiden finner du dessuten informasjon om funksjonene og egenskapene
il welder's cap. Problemlgsning

Detautomatiske dempingsfilteret demper ikke.
Sikkerhetshenvisninger — Deaktiverslipemodusen
Les bruksanvisningen for du begynner a bruke welder‘s cap. Kontroller at frontglasset er riktig montert. — Rengjorsensorer eller frontglasset
Ved feil somikke kan utbedres, skal welder‘s cap ikke lenger tas i bruk. — Kontrollerlystilfarselen til sensoren

—  Skiftbatteriene
Forventet levetid Detautomatiske dempingsfilteret blafrer
Sveisehjelmen haringen utlepsdato. Produktet kan brukes sa lenge det ikke oppstar noen synlige eller —  Skiftbatteriene
usynlige skader eller funksjonsfeil. Dérlig sikr

— i ellerdeti di kyttel
Forholdsregler og beskytelsest — Tllpass beskyttelsesnivaet etter sveisearbeidet
Ved sveiseprosessen frlgwes varme og straling, noe som kan fore til oye- og hudskader. Produktet — @kbelysningeniomgivelsene
beskytter synene og ansiktet. Nar du bruker welder*s cap, er synene dine alltid beskyttet mot ultrafiolett welder‘s cap sklir
og infrared straling, uavhengig av hvilket beskyttelsesniva du velger. For & beskytte resten av kroppen, — Tilpasstekstildelen pa nytttilhodestarrelsen
ma du bruke ytterligere tilsvarende verneutstyr. Partikler og stoffer som frigjeres i sveiseprosessen kan
eventuelt fremkalle allergiske hudreaksjoner hos personer som er disponert for dette. Hos emfintlige Spesifikasjoner
personer kan hudens kontakt med 1eksmdelenfwe t|| aIIerg\ske reaksjoner.
welder‘s cap skal kun brukes til sveisi ader. Hvis welder"s cap bruk —
feilellerikke bruk medbr naer trelsegikkenoe ansvar. welder's capeg Bestyeseenia Sf‘ﬁfﬁ;ﬁ{ﬁ:ﬁ;ﬂe‘se)
seg il alle vanlig unntatt | 9. Legg merke til beskyttelsesnivaanbefali UVIR-beskytel Iysogmarkmodus
ihenhold tl EN169 (side 8) Svewserhet en erst atter\kke enhardhatt. Avhengig av modell, kan sveisens Omstlingstd ralysttimorkt 160y (23°C173°F)
hette komb meden besky Il elleradvarsel iseskanskje ikk 110 (55 °C/131°F)
Deterogsafare forpavirkningpag t dhjelmpa d Omstili framark i lyst 0,3sek.
ogsa oppfatningen avlyd og varme. : i i ca. 47x 115mm/1.85x453°

Solceller, 2stk. LI-batterier 3V R2032)
Garanti iogansvar Vekt 42091148202
finner dui fraOptrels nasjonal Hvis du ensker Dri 10°C-60°C/ 14 °F-140°F
mermformasmn omdette, bervw degta kontaktmeddm IokaIeOptreI -forhandler. 0 -20°C-80°C/-4 °F-T6°F
jelder kun material- og pr il Ved skader somskyldes feil bruk, ikke tilatte inngl itekstl | maks.40°C/104°F
ellerbruk som produsenten ikke harforutsett, oppharer garantien og ansvareta gjelde. Ansvaroggaram\ Kiassifisering ht. EN379 OptiskKlasse=1
oppharer ogsa a gjelde hvis det blirtattibruk andre reservedeler enn de som selges av Optrel. Stralys=1
Homogenitet=2
Bruk ighet=2
1. Beskyttelsesniva Ved adreie pa knappen kan du velge beskyttelsesnivaetmellom 9 g 2. Klassifisering ihenhold il ENISO 11611 Class 1/A1+A2
2. SllpemodusVedastlHelnn knappemur a yu<<GR\ND>> CE, ANSI, ASINZS, EAC
toggirlysbesky y

skal islipemodus alltid dreies helt il stoppet.
3. Standby Narwelder's cap ikke brukes, skal beskyttelsesnivaknappen settes pa <<GRIND>>. Det
forlenger batteriets levetid betraktelig!

Vask

1. KUN welder‘s cap s hode- og halsbeskyttelse i tekstil kan vaskes. Vask aldri det automatiske
dempingsfilteret med plastskjerm og elektronikk!

2. Bruk en vanlig vaskepose nar du vasker tekstildelene. (Utstaende hekter pa den pasydde
kunststoffdelen kan skade annet vasketay.)

3. Lawelder‘s cap torke minstén dag etter vask!
Forklaring: Kunststoffdelene suges fulle av vann. Dermed reduseres stivheten og delenes feste pa
masken blir ustabilt. Detkreves éntil to dager for at kunststoffet skal fa tilbake sin opprinnelige stivhet.

4. Folgalltid vaskeanvisningen (40 °C/ 104 °F, ikke kjemisk rensing, ikke bleking, skansom terking i
torketrommel)

5. Etter 15 vasker, blir tekstilens flammehemmende egenskaper betydelig redusert og ma byttes ut
(tilgjengelig hos forhandleren). En misfarget eller perforert tekstil ma byttes ut.

Batterier

Detautomatiske dempingsfilteret er utstyrt med engangs li ieravtypen CR2032. Batteri
maskiftes utnarlysdioden pafilteret blinker radt eller nar det automatiske dempingsfilteret ikke har noen
dempende virkninglenger (se side 6).

Huvis det automatiske dempingsfilteretikke demper:

1. Fjernforsiktig batterilokket.

2. Tautbatteriene og kasser demi henhold tillokale bestemmelser for spesialavfall.

3. Settinn batterier av typen CR2032, som vist pa bildet.

4. Settforswkng pa ballen\okket \gjen

Hvis det llere atbatteriene
harriktig polaritet. Hvis det automatiske dempmgsmlerel ikke fungerer selv om du har skiftet batterier,
skal denbetraktes som ubrukelig og skiftes ut.

Batteri og batteriets levetid

1. Batterietvarer ising med middels beskyttel 1000 timer (aktiv sveisetid).

2. Narwelder‘s cap ikke brukes (slipemodus) i det hele tatt, varer batterieti ca. 2 ar (10 000 timer).

3. Batterietslevetid reduseres betydelig hvis welder‘s cap oppbevares isterkt sollys (sensor mot o).
4. Brukkun batterieravtypen CR2032.

Rengering og desmfek(lon
Det kan

kesavmed enmykklut-daforlenges
levetiden. Ikke bruk sterke rengmrmgsmldler losningsmidler, sprit eller slipende rengjeringsmidler.

20

Reservedeler (seside7)

welder's cap komplett
Frontglass

Hode- og halsbeskyttelse i tekstil
Innvendig beskyttelsesglass
Batterilokk

Nesebayle

Konformitetserklaring
Seinternettadresse pa siste side.

Juridisk informasjon
Dette dokumentet oppfyller kravene i EU-forordning 2016/425 nr. 1.4iVedlegg Il.

Teknisk kontrollorgan
For detaljerte opplysninger, se siste side.




Pierwsze uzycie

W dokumencie ,Pierwsze kroki” (strony 2-3) na podstawie ilustracji przedstawiono pierwszy montaz
przylbicy spawalniczejwelder's cap . Pozatym, dokument, Pierwsze kroki” zawierainformacje natemat
funkejii cech charakterystycznych przytbicy spawalniczej welder‘s cap.

iwymienic.

Baterieiich trwalos¢:

1. Trwalosc baterii w przypadku spawania ze $rednim stopniem ochrony wynosi okoto 1000 godzin
(czas aktywnego spawania).

2. Trwatosc baterii w trybie catkowitego braku uzytkowania (trybie uspienia) przytbicy welder‘s cap
wynosiokoto 2 lata (10000 h).

3. Trwato$¢ baterii ulega znacznemu skroceniu, jedli przytbica welder‘s cap jest przechowywanaw
miejscu bezpoérednio nastonecznionym (czujnik ustawiony na storice).

4. Uzywa jedynie nowych baterii CR2032.

Zasadybezpleczenslwa
Przed rozpocze i jiapr 'w:.w. 's capnalezy Esie instrukch
obstugi. Nalezysp ic,czypr. sdniaszyb } Jesliusuni k C:

okazesig memozhwe dalsze korzystanie z przytbicy spawalniczej welder‘s cap |estzabromone

QOczekiwany okres trwatosci
Kasku spawalniczego nie ma terminu przydatnosci do uzycia. Produkt moze by¢ stosowany, dopoki nie
pojawia sig widoczne uszkodzenia lub wady.

Srodki ostroznosciiograniczenie ochrony

Podczas spawania powstaje ciepto i promieniowanie, ktére moga prowadzi¢ do uszkodzenia wzroku
i skory. Ten produkt zapewnia ochrone wzroku i twarzy. Podczas noszenia przytbicy welder's cap
oczy uzytkownika sa zawsze chronione przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym,
niezaleznie od wybranego stopnia ochrony. W celu ochrony pozostatych czgsci ciata nalezy korzyslac

W celu zwigkszenia trwalosci tych czgsci kasete ostony przed oélepieniem i szybe przednig mozna
regularnie czy$ci¢ wilgotna Sciereczka. Nie wolno stosowat silnych $rodkéw czyszczacych,
rozpuszczalnikow, alkoholu ani $rodkow czyszczacych zawierajgcych materiaty Scieme. Zarysowane
lub uszkodzone szyby przednie nalezy wymienia¢. Odbarwiony lub perforowany materiat tekstylny
nalezy wymienic.

Przechowywanie

Przyibice welder's cap nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej w miejscu o niskiej wilgotnosci
powietrza. W celu wydtuzenia trwato$ci baterii nalezy przechowywac przytbice welder‘s cap w
oryginalnym opakowaniu.

zodpowiedniej dodatkowej odzwezyochronnej Czasteczkii je uwalniane pod D: w
pewnych okolicznosciach moga u p h osob wywoly reakcje skorne. U podatnych
0s0b stycznos¢ skory z czescwqukonanqz tkamny moze prowadzwcdo reakcp alergicznych.
Przylbicawelder's capjestprzeznaczona wytacznie d szlifowaniainie wolnojejuzywac
domny zastosowan. Firma Optre! nle ponosw odpowwdualnosmwprzypadku uzycia przytbicy welder‘s
inie z jej prze [ub ni e z trescig instrukeji obstugi. Przylblcawelders
cap Jest przystosowana do uzytku podczas wszystkich powszechnie znanych procesow spawania, z
Nalezy przestrzegac¢ zasad t ochronyzgodnleznormq

azy p
Kaseta ostony przed oslepieniem sig nie $ciemnia

— Wylaczy¢ tryb uspienia.

— Oczysci czujniki lub szybe przednia.

—  Sprawdzic, czy strumien $wiatta dociera do czujnika.
— Wymieni¢ baterie.

Kaseta osfony przed oslepieniem migocze

— Wymieni¢ batene

Staba wid

EN169(strona8) Czapka spawacza nie zastepuje twardego kapelusza. W zaleznosciod model

pke
spawaczamozna polaczyc. ym Czapka spawaczamoze wply polewidzeniaze
wzgleduna widokuzboku be: glowy)iwply poslrzegame
koloréw z powodu prze: iernosci ycznego filtra ji Lamp i jne lub

wskazniki ostt
konturu (gowa

zryzykouderzeniaz powodu wigl
mniejs: nrownlezodblordzwugku\mepla

Gwarancjai odpowwdnalnosc
Warunki jimoznauzyskac przy pomocy kraj

War ] przedazy firmy Optrel. Aby uzyskac
wigcej informaql naten temat, nalezy skontaktowac sig ze swoim sprzedawca Optrel.

— Wyczyscié/wymienic szybe przednia lub wewnetrzng szybe ochronna,
— Dopasowac stopier ochrony do procedury spawania.

— Zwigkszy¢ natezenie oéwietlenia otoczenia.

Przytbicawelder‘s cap sie zsuwa

—  Ponownie dopasowac czg$¢ z tkaniny do rozmiarow glowy.

Dane techniczne
(podlegaja zmianom technicznym)

Gwarancja obejmuje jedynie wady materialowe i produkcyjne. Gwarancja Iraa waznosc aproducent Stophoctrony gﬁ‘;"pr@zmczymw
nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzer sp uzy z Ochrona y
|nstrukclq, medozwo\onqmgerenqaw urzadzenie lub uzy! i ie z pr i podczerwony
tracirowniez ¢wprzypadku uzyci C d 16013 (23°C/73°F)
innych mzdyslrybuowaneprzezflrmeOplre\. Sciemni 10ps (55°C/131°F)
Czas przestawienia ze stanu $ciemnionego do 03s

Uzytkowame
Stopnie ochrony. Obracajac pokrettem, mozna wybrac stopien ochrony od 9 do 12.

2. Tryb u$pienia. Po ustawieniu pokretta stopnia ochrony w pozycji ,GRIND” kaseta osfony przed
o$lepieniem zostaje przestawiona w tryb uspienia. W tym trybie kaseta jest wytaczona i pozostaje
przezroczysta. W trybie uspienia pokretto stopnia ochrony nalezy zawsze przekrecac do oporu.

3. Tryb gotowosci. Gdy przytbica welder‘s cap nie jest uzywana, pokretto stopnia ochrony nalezy
ustawia¢ w pozycji GRIND”. Pozwala to znacznie wydtuzyc okres uzytkowania baterii!

Mycie lub pranie

1. Myélub pra¢ wolno JEDYNIE osfong glowy i szyi wykonana z tkaniny, bedaca czeécia przytbicy
welders cap. W zadnym wypadku nie wolno my¢ ani prac kasety ostony przed oslepieniem ani
elementow elektronicznych!

Wymiary kasety oslony Okolo47x 115mm/1,85x453"
Zasilanie Baterie stoneczne, 2 sztuki wymiennych baterii litowych
3V(CR2032)
Cigzar 4209/14.820z
robocza 10°C-60°C/ 14°F - 140°F

-20°C-80°C/-4°F - 176°F
maks.40°C/104°F

Temperatura przechowywania

)y glowy i szyi wykonanej

ztkaniny
Klasyfikacja zgodnie zEN379

Klasaoptyczna=1
Swiatlorozproszone =1
Jednorodnos¢ =2

znosé widzenia=2

C; i j Class 1/A1+A2

2. Do prania nalezy uzywaé dostepnego w sprzedazy woreczka ¢ go do prania
haczykiprzyszytych czesci z tworzyw sztucznych moga uszkodzié pozostate prane produkty).

3. Po pramu przylb\cg welder's cap nalezy odstaWIc dowyschnleua naco najmmej Jeden dzien!

yjasnienie: czg$ciztworzyws: y woda, P j tywnosci

i prowadzi do niedoktadnego przylegania do maski. Tworzywo sztuczne odzyskuje sztywnosc po
uplywwe jednego lub dwdch dni.

4. ] godniezodp i iami(40°C/104°F,
suszyc dellkatmew suszarce bebnowej)

5. Po15praniachznacznie zmni sig I materiafu inalezy
Jewymienic (dostepne u dealera). Odbarwiony lub perforowany materiat tekstylny nalezy wymienic.

ie, nie wybielac,

Baterie
Kaseta ostony przed 0$ jestzasilana przez wymienne guzikowe batenelltowetypuCRZOSZ

Dopuszczenia CE, ANSI, ASINZS, EAC

Czescizamienne (patrzstrona7)
Kompletny zestaw przytbicy welder‘s cap
Szyba przednia

Ostona glowy i szyiwykonanaz tkaniny
Wewnetrzna szyba ochronna

Pokrywa komory baterii

Podktadka nosowa

Deklaracjazgodnosci

Baterie nalezy wymienic, gdy dioda LED kasety miga na czerwono lub kaseta ostony przed 0$
juz sig nie $ciemnia (patrz strona 6).

Jeslikaseta ostony przed oslepieniem sig nie Sciemnia:

1. Delikatnie zdjac ostone komory baterii.

2. Wyjac baterieioddac je do utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.

3. Wymienic na baterie typu CR2032 zgodnie zilustracja,

4. Dokfadnie zatozy¢ ostone komory baterii.

Jeslikaseta os#ony przed o$lepi przestaje ie Sci p zaptome#uku

sprawdzic, czy bieguny baterii zostay Jesli jwymiany
ostony przed o$lepieniem nie dziata poprawme nalezy jq uzna¢ za nieprzydatna do dalszego uzytku

naleiy
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Patrzadres stronyi tatniej stronie.

Informacje prawne
Tendokument spefnia

adzenia UE 2016/425 punkt 1.4 Aneksull.

Jednostkanotyfikowana
Patrz doktadne informacje na ostatniej stronie.



Prvni pouziti

V privodci Quick Start Guide (na strané 2-3) je popsan postup pred prvnim pouzitim svareci kukly
welder‘s cap s vyobrazenim. V priivodci Quick Start Guide najdete také informace k funkcim svafeci
kukly welder‘s cap a jeji charakteristiky.

Bezpecnostni upozornéni

Pred pouzitim svafeci kukly welder‘s cap si prectéte navod k pouziti. Ujistéte se, Ze byla spravné nasazena
vnéjsi ochrannd folie. Pokud nelze pfipadny nedostatek odstranit, svareci kuklu welder‘s cap jiz neni
mozné pouzivat.

Zivotnost:
Svarovacikuklaméaneomezenou dobu pouzitelnosti. Produkt|ze pouzivattak dlouho, dokud se neobjevi
viditelnd nebo i neviditelna vada nebo funkéni problém.

Preventivni opatfeniarozsah ochrany
Prisvéreni se uvoliuje teploazafeni, které mohou poranitocia pokozku. Tentovy nabizi

h

smérem ke slunci)
4. Poutivejte pouze nové baterie CR2032.

Zivotnost samostmivact kazety a vnéj$i ochranné folie prodlouzite jejich pravidelnym cisténim mekkym
hadfikem. Nesmi se pouzivatsilné istici prostfedky, rozpoustédia, alkohol ¢icistici prostredky s brusnymi
Casticemi. Pokrabané i podkozené ochranné sklo je teba vymeénit. Je tfeba vyménit zbarvenou nebo
perforovanou textili.

Skladovani
Kuklu welder's cap je tfeba skladovat pfi pokojové teploté a nizké vihkosti vzduchu. Cheete-li prodiouzit
Zivotnost baterif, skladujte kuklu welder‘s cap v originélnim baleni.

Reseni problémi
Samostmivaci kazeta se nestmiva
—  Deaktivujte rezim brouseni
— Ocistéte idlanebo vnéjsi ochrannou folii
— Zkontrolujte priichod svétla k ¢idlu
— Vyméiite baterie

ivacikazeta

aobliceje. Vade ocijsou pfipouZiti kukly welder‘s cap vZdy chranéné pred ultrafialovym ainfracervenym
zaremm a Io bez ohledu na zvolenou trovef ztmaveni. Zbyvaﬂm Casti téla je tfeba ochranit dal$im
ymodévem. Castice alatky fovani mohou za ur¢itjch okolnosti
u neklerych 0sob spoustét alergické kozni reakce. U cnhvych osob mze kozni kontakt s textilni Casti
kukly véstk alergickym reakcim.
Kuklu welder"s cap Ize pouZivat pouze ke svafeni a brouseni, k zadnému jinému Gcelu. Pokud bude
svareci kukla welder‘s cap pouzita k jinému Ucelu nebo pokud se jeji pouziti nebude slucovat s pokyny
v névodu k pouziti, spolecnost Optrel neprebira zadnou zodpovédnost. Kukla welder‘s cap je vhodna
pro véechny bézné svafovaci postupy, s vyjimkou laserového svafovani. Dbejte, prosim, doporuceni
Kk trovni ztmaveni podle normy EN169 (strana 8). Cepice svafece nenahrazuje prilbu. \/ zavislosti na
modelu miize byt svafecska cepice kombinovana s ochrannou pfilbou, ktera maze ovlivnit zormé pole v
dusledku konstrukénich pozadavku (zadny pohled na stranu bez otacent hlavy) a mize narusit vnimani
barev v disledku prisvitnosti automatického tmaviciho filtru. Signalni svétla nebo vystrazné indikatory
se nemusi zobrazit. Existuje také riziko nérazu v dusledku vétsiho obrysu (hlava s pfilbou). Svarovaci
vicko také snizuje vniméni zvukuatepla.

Zarukaaruceni

Zéruéni podminky viz pokyny nérodni prodejni organizace spolecnosti Optrel. Dal3i informace k tomuto
tématu vam poda vas distributor produktd Optrel.

Zéruka pokryva pouze zavady materialu a vyrobni zavady. V/ pfipadé $kod zpisobenych nevhodnym
pouzmm nepovolenyml zasahy nebo pouzitim v rozporu se zaméry vyrobce zéruka a ruceni odpada.
74 padataké v pripadé pouZitijinychna ichdild, nezjake distribuuj ¢nostOptrel.

Poutiti

1. Uroveh ztmaveni. Otocenim knoflikumiZete volit roveri ztmaveni 9 a2 12.

2. Rezim brouseni. Oto¢ite-li knoflik pro nastaveni irovné ztmaveni do polohy ,GRIND®, pfepne se
samostmivaci kazeta do rezimu brouseni, coz ji deaktivuje a kazeta zistane svétla. Knoflik pro
nastaveni (rovné ztmaveni byste méli pffi zvoleni rezimu broudeni nastavit do zcela krajni polohy.

3. stand-by. Kdyz svareci kuklu welder‘s cap zrovna NEpouzivate, mél by byt knoflik pro nastaveni
Grovné ztmaveni otocen do polohy ,GRIND". Tim znacné prodlouzite Zivotnost bateri!

Prani

1. Pratje mozné POUZE textilni ochranu hlavy akrku kukly welder‘s cap. V Zadném pfipadé neperte
samostmivaci kazetu, ani umély stit a elektroniku!

2. PripranipouZivejte b&Zny ochranny vak napradlo. (Haky vy jicize vsitéhodil glé y
by mohly poskodit ostatni prédio).

3. Vypranou kuklu welders cap nechte schnout alespori jeden den!
Vysvétleni: Casti zumélé tkaniny do sebe nasaknou vodu Snizi se tak jejich tuhost a na masce se
vytvofihoubovity povlak. Pojednomaz dvoudnech élatkanina ji plivodnituhost.

4. Pertepouze podle ndvodu k prani (40 °C/ 104 °F, neCistéte chemicky, nebélte, suste Setrné)

5. Po 15 promyvacich mistech se vyrazné snizi plamenné vlastnosti textilie a je nutné je vyménit (k
dispozici u vadeho prodejce). Je tfeba vymeénit zbarvenou nebo perforovanou textilii.

Baterie

Samostmivaci kazeta obsahuje vyménitelné lithiové mincové baterie typu CR2032. Baterie je nutné
vymeénit, kdyZ LED kontrolka kazety Cervené blika, nebo kdyz se samostmivaci kazetajiz nestmiva
(vizstranu6).

Pokud se samostmivaci kazetajiz nestmiva:

1. Opatrné odstrarite krytbaterii.

2. Vyjmétebaterie azlikvidujte je v souladu s pedpisy pro zachazeni s nebezpe¢nym odpadem.
3. Podle znazornéniviozte baterie typu CR2032.

4. Peclivé nasadte krytbaterii.

Pokud by se samostmivac kazeta po zapaleni oblouku uZ nestmivala, zkontrolujte spravnou polaritu
baterii. Pokud samostmivaci kazeta nefunguje spravné ani po dobre provedené vyméné baterii, je tfeba
ji povazovat ze nepouzitelnou a vymenitj.

Baterie a jeji Zivotnost:

1. Baterie vydrzipfi svafovani nastfedni stupné ztmaveni cca 1000 hodin (doba aktivniho svafovani).
2. Prinepouzivani (rezim brouseni) kukly welder‘s cap vydrZi baterie cca 2 roky (10000 h).

3. Zivotnostbaterie se znacné zkracuje, kdyz kukluwelder's cap skladujete na pfimém slunci (Gidlem

— Vyméiite baterie

Spatny vyhled

—  OCistéte nebo pipadné vyméiite vnéjsi nebo vnitfni ochrannou folii.
—  Prizplisobte Urover ztmaveni pouZité metod svarovani

— 2vystejas okolniho svétla

welder‘s cap klouZe

—  Textilni dil znovu pfizpusobte velikosti hlavy

Specifikace
(technické zmény vyhrazeny)
Uroven ztmaveni. 3 (svétlystav)
9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana aini
Rychlostztmaveni 160ps(23°C/73°F)
110ps(55°C/131°F)
Rychlostzesvétleni 03s
Rozméry ivaci kazety cca47x 115mm/1.85x453°
Napsjeni Jarni Slanky, 2k; itelné 3V
(CR2032)
Véha 4209/14.820z
Provozniteplota 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota uskladnéni -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota pranitextilni ochrany hlavy a krku max.40°C/104 °F
Klasifikace podle EN379 Opticka tfida=1
Svételny rozptyl =1
Homogenita =2
Uhlova zavislost=2
Klasifikace podle EN SO 11611 Class 1/A1+A2
Schvaleni CE, ANSI,ASINZS, EAC

Nahradnl dily (vizstranu7)
welder‘s cap komplet
Vnéjsi ochranna folie
Textilni ochrana hlavy a krku
Vhnitfni ochranné flie
Krytbaterii

Nosni opérka

ProhlaSeni o shodé
Vizinternetova adresa naposledni strané.

Prévni pokyny
Tento dokument vyhovuje pozadavkim Nafizeni EU 2016/425 . 1.4 dodatek Il

0Oznémeny subjekt
Pro podrobné informace viz posledni strana.



PYCCKUIA

I'Iepsue ncnonb3oBaxne

P.2-3)Har
MoHTaxa welder's cap. Kpome Toro, Bkpar p
110 (DYHKLMAM ¥ XapakTepucTkam welder‘s cap.

0r0

DYKLMM 110 TEXHMKe
MpouwTaiite pyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTALMM, NPEXAE YeM BBOAUTS B akcnnyaTauyto welder's cap.
TpoBepbTe NPaBUNbHOCTL MOHTaXa (UNLTPa B CBAPOYHOI Macke. B cnyyae HEBO3MOXHOCTH

YCTpaHeHus Lua welder's cap 3anpeujaercs.
Cpok cnyx6bi
BAPOYHas MaCKa He MMeeT pokarofHoCTi. OHa MOXET UCTOMb30BATLCS A0 TEX 0P u

10 yTUMU3aLM 0TX07108
3. Yeranosute anemenTbl nuTaHuA CR2032, kak noka3aHo Ha puCyHke

4. OcTopoxHO Ha MECTO KpbILLIKY nUTaHUs

EcnunpoTuBoc KacceTaHe 3a npu POYHOI Ayrv, NpoBep!
NONAPHOCTb AEMEHTOB NUTaHKS. ECIIM POTUBOOCNENNAKILIAS KACCETa HECMOTPA Ha NPaBUbHYH
YCTaHOBKY 3NEMEHTOB 3 Kak y
11 3aMEHNTb.

OnemeHT nuTaHus CpoK Cﬂy)K6bI ANeMeHTa NUTaHns:

1. Onemenr patory pabor CTENeHsX
3alLKThI B Te4eHMe npumepHo 1000 qacos(anmauoe Bpems CBapKW)
2. 3neMeHTnUTaHIs 0cTaeTcs B pato 8P 0 LYWy PEXMM)

welder‘s cap okono 2 net (10000 ).
3 CpOK Cﬂy)Kﬁb\ JNEeMEeHTa NUTaHUs 3HAYUTENBHO CHUKAETCA, ecnun welder's €ap XpaHuTca nog
nyamm Ny4U TIONaZaT Ha AaTuHK).

CKPbITbIE UK BUAUMbIE NOBPEXAEHNA.

Mepbinp ]

B npouecce csapxw BbICBOGOXAAETCH Tenno 1106pasyeTca CBETOBOE UNy4eHHe, KOTOpble MoryT

CTaTh NPU4YHOV NOBPEXEHNA [N1a3 1 KoXu. 3TO YCTPOiicTBO 0BecneunBaer 3alluTy rmas i nuua.

Mpu HoweHuu welder‘s cap Balwy rnasa He3aBUCHMO OT BbIBPAHHOI CTENEH 3allMThl BCeraa

Gynyt oT ynbTpad WHHO OO U3NyYeHus:. 1N 3aLuThl OCTANbHbIX

4acTeil Tena cnieyeT UCMoNb30BATb COOTBETCTBYHOLLYIO 3ALYUTHYI0 OFEXAY. YacTuLb! 1 BelecTsa,
18 B( YCTIOBHAX MOTYT BbI3bIBATb ANNEPTU4ECKMe

poLy pkw,BONp
PeaKLyM KOX1 Y MPeAPaCcNONOXeRHbIX k aToMy Nioaei. Y nioeii ¢ iyBCTBM

4. Mcnonbsyme TONMbKO HOBbIE 3NEMeHTbI MuTanus CR2032.

QumcTKau AesuHAexuma

TpOTUBOOCNENNSIOLYH KACCETY 1 DUNLTP B CBAPOUHOI MACKE MOXHO PErynsipo 04uLiaTh MArKoit
TKaHbIO NS NPOANEHMs CPoKa X Cnyx6bl. 3 1CMonb30BaTh arf e yucTALme
CpeqcTsa, p I , CIIMPT U YUCTALLLVE Cpi L

JINM NOBPEXEHHbIE CMOTPOBbIE CTEKNaNOANEXAT 3aMeHe. OﬁeCLlBEHEHHbIM unMnepthopUpoBaHHbIit
TEKCTUMb HEOBXOMMMO 3aMEHNTb.

KOHTaKT C TKaHbl0 MOXET NPUBECTY K NOABNEHNI0 annepruyecknx peaKuMﬁ.

welder‘s cap cnejlyeT XpaHuTb NP KOMHATHO/ TeMNEpaType U HU3KOH BNaHOCTU. YToBbl npoaniuTh

welder‘s cap paapeluagTCs UCronb30BaTb TONbKO MPH BbIMOTHEHIM CBAPOYHIX U HbIX CpoKCRyXG MIMTaKWS, XpaHUTe Welder‘s cap B OpUTMHANbHOI YNaKoBKe.
pa6or. Ecriv welder"s cap ucnonb3ayetca He no HasHaueHuto unu 6e3 coﬁnmneuwﬂ VHCTPYKUMiA
yarauwm, Optrel He HeceT BEHHOCTH, Yetp npo6nem
welder‘s T ANS Bbl BCEX p p paboT, kpoMe nasepHo Kaccema
caapku. Cobniopaite ykasatve no bibopy cTenew awwTel cornacko EN169 (cTp. 8). Kpbiluka —  [leakTuBupyiiTe «CALLMiY pexum
CBAPLLYIKa He 3aMeHSIET Kacku. B 3aBUCHMOCTY OT MOIEN, KpbILLKA CBAPLIMKA MOXET COYETaTbCA ¢ — OuMCTUTE JaTUMKM UK UNLT B CBAPOYHOT MAcke
3aLLNTHBIM Wwnemom. Curt pbIMOryT BCS. — [lpoBepbTe CBETOBOI NOTOK K AATHMKY
CyliecTsyeT Takxe puck yaapa u3-3a Gonbmero Komypa (ronoga B wnewme). Caapoqubm Konna4ok — 3aMeHHTe ANeMeHTbI NUTaHUs
Takxe CHIKaeT BOCMpUATHE 3ByKa U Tenna. /s m: m
— 3aMeHUTE ANeMEHTbI NUTaHus
[apaHTA 1 OTBETCTBEHHOCTb Mnoxas eudumocms

Fapauwume ycnosus coaepxarcs B }:[leeKTMBe oTgena c6blTa KOMNaHMN Op trel Ha Tepputopumn
COOTBETCTBYlOLLIEN CTPaHbI. 33 1N AaHHoii Teme oBpaljaiiTech kBalemy
nAvnepy Optrel.

[apaHTs PacmpOCTPAHAETCA TOMbKO Ha AecheKTbl MATepUanos i Mpou3BoACTBa. apaHTys
He MPefoCTaBnAeTCS Ha NOBPEXJEHUs BCMEACTBUE HEHaAMeXallero WCMONb3oBaHMs,

— OuucTuTe/3ameHnTe @Mﬂpr B CBapOHHOﬁ MacKe unu BHyTpEHHee 3alluTHOe CTEKNo
— OTperynupyiTe CTyneHb 3allTbl B COOTBETCTBUY C METOAOM CBAPKM

— T10BbICbTE HHTEHCHBHOCTb BHELUHETO CBETa

welder's cap cockanb3bleaem

— 3aHOBO OTperyNpy/iTe TKAHEBYI0 YaCTb B COOTBETCTBM CPa3MePOM rooBb!

0 TBA WM He Npefy I D
TapaHTIs TakKe He nf B CNyYae 3anackbix yacte, oc
He komnakvei Optrel.

MpumeHenme

1. CreneHb 3awuTbl. MyTeMBPaLLIEHNS KHONKAMOXHO BbIBMPATh CTENeHb 3alLUThI B AaNa30He OT
9p012.
2. Pexwum wnudoanus. Mpu ycTaHoBKe KHOMKK CTENeHN 3aluThl B nonoxenue "GRIND"

o
(coxpaHsieTcst paBo Ha BHECEHMUE U3MEHEH )
CTeneHb 3aLLuTb. 3(ceetno)
9-12(emHo)
YO-IWK-3awpra M;
(TEMHO»

Bpewms nepexmioyeHits U3 NONIOKEHNS «CBETNON 160 mKe (23°C/73°F)

p Kkaccera nep B PEXUM b B 3ToM pexume kacceTa B (TEMHO) 10mic(55°C/131°F)
neax BMPOCBETNEHHOM Knonka CTeNeHV 3auuTs! BpeMS NepeKnI0veH s 13 NONOKEHUS CTENHON 03¢
B PeXIMe WNNGOBAHNA Beeraa ionkHa BbiTb NoBEPHYTa 40 ynopa. B(CBETN0
3. Pexum oxupanma. Ecnu welder's cap HE ncnonsayetcs, kHonky BbiGopa cTeneny 3auursl Pasiteps! i npuGn. 47 115w/ 1,85 463"
YCTaHOBUTb B "GRIND". 370 3Ha4TENbHO NOBBILWAET CPOK CYXBbI VcTosHuK nHTaH#s C 2wt
9NeMEHTOB nuTaHua! nuTanus 3 B, 3amersemsle (CR2032)
Bec 4209/14.820z
Crupka Pafoyan Temneparypa 10°C-60°C/14°F - 140°F
Pasp patb TONbKO yi0 3alLTy ronosbl v e welder‘s cap. Huskoemcny Tewneparypaxpanenns -20°C-80°C/-4°F-176°F
He CTUpa#iTe POTUBOOCTIENNIOLLYIO KACCETY U ANEKTPOHMKY! Temneparypa cTupk i waic. 40°CHO4°F
2. Vcnonbayiite Ans CTUPKX 3aLLMTHbIA MEWOK ANS CTUPK (BLICTYNAIOLLME KPIOYKM BLUMTOM Knaccucpukauus corn. EN379 gaﬂx:::::m:::j

CHHTETUYECKO YaCTI MOrYT NOBPE/AUTb APYTYIE BELLY NPU CTUPKE).

3. Tlocne cTupky welder's cap TNPOCYLIMTb B TEYEHME Kak 0/IHoro AHs!
OBbsACHEHMe: CUHTETUYECKIE YaCTH BIIMTLIBAIOT GOMbLLIOE KOMUYecTBO Bofbl. BenepcTaue
3TOTO CHIKAETCS XECTKOCTb, 3-3a Yero He 0BecnieynBaeTcs NnoTHas nocaaka Ha Macke. fins

OpHopoaHoCTb =2

Class 1/A1+A2
CE, ANSI,ASINZS, EAC

Knaccudukauus 8 cootsetctaum ¢ EN1SO 11611
[Nonycku

D UCXOTHOM 0TOHOrO A0
ABYX AHeil.
4. Boinonsiite cTupky ¢ cobnioeHiem cooTBeTcTBYkLMX MHCTPyKUuit (40° C/ 104°F, He 3anyactu (cm.cTp.7)
1enonb3osath YK YMCTKY, , CyLIKa B pexmme) 1. welder‘s cap 8 cGope
5. Mocne 15 CTUPOK OrHe3aLLMTHbIE CBOICTBA TEKCTUNS 3HAYMTENBHO CHIKAIOTCS 1 AOMKHI BbiTh 2. dunbTp B CBAPOYHOI MaCKe
3aMeHeHbl (BOCTYNHbI Y BaLuero Aunepa). ObecLiBeyeHHblit Unu NepgopupoBaKHbI TEKCTUML 3. TkaHeBas 3aLMTLI TONOBbI U e
HeOﬁXOLlMMOZ!aMeHVITb 4. BHyTpeHHeeSau.lVITHOeCTeKHO
5. Kpbiluka anemeHToB nuTaHus
OnemeHTbI NUTaHUA 6. Hocosoitynop
Mpor Kacceta KHOMOYHBIMM TIMTaHA, THN
CR2032. 3nemeHTbi i 1yET 3aMEHSTb, KOT; ] i pKacceTsl
Ha4MHAET MUTaTb KpaCHbIM LIBETOM N NPOTUBOOCENNI0Las KacceTa bonblue He CM. MHTEpHET-alpec Ha pakuLe.
(cm.cTp.6).
Ecnunp KacceTa He 3a IOpunmecxanuud)opMaum
1. OCTOPOXHO CHUMUTE KPbILLKY 3M1EMEHTOB NUTaHUS I i AOKYMEHT Pernametra EC 2016/425 Ne 1.4 Mpunoxenus |1
2. W3BnekuTe aneMeHTbl NUTaHS 1 ymnwampyme UX B COOTBETCTBUM C HALMOHAMbHbIMU
YnonHomoueHHbIi opraH
[In8noApoGHOi MHcpopaLMA CHOTPH pasy
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RER
B AT TR ($2-87 ) SR 2 Hwelder's capEMNATIARR. ERE AT BRI
SR Bwelder's caplf MRS HIEL.

REER
B Awelder's capRIEZ AR F M. BRERBEWRE  EETHBENN
H , welder's cap/RIBF T ALLE A,

HHSRPERE
RESBRLBHARNES  RRLRARENL K, - RRFRENRD, Tie
ERBHFSR , ARG LREE B S KALNIALBEHERHRA,
FEGENHPRARF SBHEREDD, ERLEERT, REIRTRROMAY
RESHEHBRARNEHEIR. ARBBNAZMSARDAN TR HR AL
RAKREARATRENTE TEATHMS S, ARERATRINRERERTE
FAREHE  Optel VABEMERRE, BANEREATHELANEEES, B
BB, WEFEN160 (B6R ) RAEENRF S, BEAETLRBHFLE,
ﬁﬁﬁ%ﬁ&ﬁﬂ%%#%%ﬁéﬁﬁﬁn AT RUER (MRTHEDLPREAEE
H) , RIELYENE, AAHRERGHLERLQHBOER, ESTREE
TAETLE T BTAERA (FLEHXE) , Akt BREFENER. REEE
FIARAEIT D RREE MR

RESHE

REZHREE EHUERRETHE, NFESEXEL BHRREN 286,
BREXFZRETHRAFERE MaTEATY, HURREAREFRERNT
BEMERRE  RESRAXRBRELN. DREATFRRDHENHBEH R
BEREXFRRHREN D,

[:diibip:3

1. RPRI. B, BALLERRPRBI9-12,

2. REER, BIRERPRIEAZEGRIND BFRARIENTEER  HEER
BEARORS, EITEERT, RPRBEHERHH IR,

3. #&, FMERBwelder's capi2i8ES, B M E GRIND”, X A EKEMBHFR |

1. AWEKwelder's capiRIEA B STEBMHRT S | TRMABTEBERHKE
BREERFERBFEN DD,

2. BRE BEATENKNRIR. (LHNHSENTHTELRTEMRE)

3. BHH—KREFwelder's capiRig !

i R ROk BERMLAE) REE LNEERY. FE-ERAER

FTEBREERANEE.

EEREERT B (40°CH04°F, Fa Tk, FaEA , BAKT)

SR SRRKEMIA SRR, b’EEﬁ(TT"%ﬁ%RﬁE@%)MZ\@E

BEERFINHAR.

et

FrREEE—MNIFHIHCR203248H M, BHXAERN, BFRAERITQNGIE
REBRATEBER (LE6N ).

YRR T E AR

1. BRewiz

2. BREM, FEZERKEANACER

3. HERRESBCR2032

4. PMOEEAS

LBFRETERE, FREDBHREREILA, AREEREME BFREDRERE
B ANECRERBEAREHTER,

5t 5 285t H

1. BHEPSREPSRTTEZFH1000/H (FERE),

2. welder‘cha#)ﬁ’FEE?‘Eéﬂ&ﬁFHE‘JT%?R'F, Hegith (EITEERT ) 7454928
(10000/Me ) o

3. MBwelder's capi2IEAL T APIRZIRET T (KRB ) , Bt EDAKABERE.

4. REEMER£ICR2032 Bt

o~

ERERRRSNR AT EBHASRYS, AT ERARIAN, BHAER,
REREGRRATNES, SAERTEAFANGER,

L
Hwelder's cap/RIRRMREZBAEEES. NTEKBBHFS , CNRERE
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welder's cap
RERAEM,

1R R
BRETEERE

- ERERNERR
- FERNREEE
- REBMBEOAR

R ERABRPERAENDRAS

- BEEEIRNRPSER

- BhABEXLEE
welder's cap{2i§&%
- REEAMBRLE
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Elsé hasznalat
Ardvid hasznalati Gtmutato (2-3. o\dal) a welder's cap els6 osszeszere\eset irjale. A rovid hasznalati
(Utmutaté ezenkivilawelder's cap ésj tartalmaz.

Biztonsagi tudnivalok
Awelder* vételeelttol | (tmutatot. Ellendrizze, hogy a véddiiveg
megfelelden van-e felszerelve. Ha a hibak nem hérithatok el, a welder‘s cap tovabb nem hasznalhato.

tahag7nAl

élettartamakb. 2 év (19000 ora).

3. Azelemek élettartamajelentdsen csokken, haa welder‘s cap véddsapkata tiiz6 napon térolja (ha
aszenzoranap fele néz).

4. Kizarolag Uj CR2032 elemeket hasznaljon.

Tisztitas és fertotlenités

Az élettartamuk novelése érdekében a szlir6kazetta és a véddiiveg puha ronggyal rendszeresen
tisztithato. Erdstisztitoszer, oldoszer, alkohol vagy dérzsanyagottartalmazo

Akarcoltvagy sérillt védélapokat ki kell cserélni. A szinezett vagy perforélt textiliat ki kell cserélni.

Térolas
Awelder‘s cap véddsapkat szobahdmérsékleten, alacsony paratartalom mellett kell térolni. Az elemek

Varhato élettartam élettartamanak ndvelése érdekében térolja a welder‘s cap véddsapkat az eredeti
A hegesztsisaknak nincs lejarati datuma. A termék mindaddig hasznalhatd, amig nem lépnek fel
nyilvanvalo vagy kiviilrél nem léthatd sériilések vagy miikodési zavarok Hibamegoldas
Nem sotétedik el a hegesztokazetta

Ovintézkedések és avédettség korla — Kapcsoljaki akdszor( izemmadot.
Ahegesztésifolyamatsoranhé fel, amelynek kbvetkezté ériilések —  Tisztitsameg az érzékeldket vagy a véddiveget.
Iéphetnekfel. Ezatermék aszemekésazarcszamaranyujt védelmet. Awelder scapvweleseava\asztott — Ellendrizze, hogy a fény eléri-e az érzékelot.
vedofokozatto\fuggellenu\mmd\g nydjtazultraibolya ésinfr mben. Atest — Cseréliekiazelemeket

ppenmegfeleld védd kellviselni. A ésifolyamat Villog a hegesztokazetta
soran felszabaduld részecskék és anyagok adott kériilmények kdzott az arra hajlamos személyeknél —Cseréljekiaz elemeket
allergias bérreakciokat valthatnak ki. Az arra érzékeny személyeknél allergias reakciot vélthat ki, ha Gyenge atlathatésdg
atextilrésszel érintkeznek. —  Tisztitsameglcserélje ki a véddiiveget vagy a belsd védélapot
Awelder‘s capcsakh éshez vagy csiszolasho: lhato, egyéb d —Allitsabe ahegesztésnek megfelelden a védelmi szintet..
Awelder's detirendel 6l,illetveah: 6ban foglaltaktol eltérd lataérta: — Javitsaakdrnyezet megvilagitasat.
Optrel semmllyen feIeI Gsségetsemvallal. Awelder's cap a \ezersugaras hegesztés kivételével minden Awelder‘s cap elcstiszik
szokasost ljdrashoz alkalmas. fi vonatkozo EN169szabvany — |gazitsaUjraatextilrészt a fejmérethez
szerinti ajanlast (lasd a8. o\dalon) Az hegeszto kupakja nem helyettesiti a kemény kalapot. Amodelltd]
fuggoenaucyco d sisakkal A hegesztt kupakjaa tervezésikovetelmények Specifikaciok
mlan a\atomezot (nmcs afej asanélkill), és az SOtétite (Am(iszakivaltoztatas joga fenntartva)

o t Lehet thya]elZE)fe”.y“ DAL lampl Védéfokozat 3 vilégos allapot)
nemjelennek meg. Azutkozes veszélyeis miatt (fej i A 9- 12(50‘9‘3”3900
hegeszttsapka csokkenti azaudloesamelegerzekelesetls Ultaibolya- infravords-védelem Maximalis védelem vila

Atkapcsolasiidd vilagosrol sotét allapotra 160s(23°C/73°F)
Garancia és szavatossag 110ps(55°C/ 131
A garanciafeltételek az Optrel orszagos értékesitési szervezetenek ajanlasaban talalhatok. Ezzel dllapotra 0
kapcsolatostovabbl ioké uuruuuunazOptre\‘ épvisel méretei kb. 47 x 115 mm/1,85x453"
Ag k -és gyariésihibékravonatkozik. A " 4s,anem J Fesziltségellata Fényelem, 2db cserélhet 3V-oslit (CR2032)
L asok vagy agyarto altal megadottakidl eltérd célur hib&sodasok sy 420g/14.820z
esetén a gyarto garanciat és felelosséget nem vaHaI Ugyancsak érvényét veszti a szavatossag és a Uzemihomérsé 10°C...60°C/14°F .. 140°F
garancia, hanem Optrel altal 20°C..+80°C/-4°F .. 176°F
Atexilfej- és nyakvédd 40°C104°F
Alkalmazés Besorolas az EN 379 szabvany szerint Optikaiosztdly=1
1. Védéfokozat. Agomb elforditasaval a véddfokozat 9-12 kozéit allithato be. Saort feny= T
2. Koszorii izemmod. Avedofokozatgombjanak"GRIND" pozmoba aH\IasavaIahegesztokazetta Homogenités =2
kbszorii vélt. Ebbenaz iizemmédban akazetta deaktival étiilel. Avédsfol Lto 6ség=2
gombjat kszori izemmdban mindig iitkozésig kell elforditani. AZENISO 11611 szerintiosztalyozas Class 1/Af +A2
3. Keszenlét. Hanem hasznala a welder's cap védssapkét, alitsa a fokozatélltd gombot "GRIND" Engedélyek CE,ANSI,ASINZS, EAC

poziciéba. Ezzel jel azel tamat!

Mosés

1. Awelder‘s cap véddsapkanak CSAK a textil fej- és nyakvédd részei moshatoak. Semmilyen
korilmények kozottne mossaahegesztokazettat, amiianyag véddlemezt és az elektronikus részeket!

2. Mosashoz hasznaljon a kereskedelemben kaphato védézsakot. (A véddsapkaba varrott
mianyagrészek kiallo akasztoiba mosas kozben beakadhatnak és megsériilhetnek az egyéb
ruhadarabok)

3. Mosés utdnhagyjaawelder‘s cap védésapkatlegalabb egy napig széradni!

Polalkalreszek (lasda7. oldalon)
Komplett welder's cap
Védaiveg

Textil fej- és nyakvédo

Belsd védélap

Elemtarto fedele

Orrvédé

itenek "-\ és

Magyarazal Amianyagrészek megszivjak magukal vizzel Eza\ta\

fixen

! khoz. Egy-kétnap hogy visszanyerj

4. Tartsabe amosésra vonatkozo itmutatdt (40 °C/ 104 °F, ne alkalmazzon vegyszeres tlszmast ne
fehéritse, kiméld fokozaton szaritsa)

5. 15mosas utén a textil langallé tulajdonségai jelentdsen lecsokkennek, és ki kell cserélni ket (a
kereskedttdl kaphato). A szinezett vagy perforalt textiliat ki kell cseréini.

Elemek
Ahegesztokazetta CR2032 tipust litium gombelemekkel miikodik. Az elemeket ki kell cserélni, ha
ahegesztékazettan a LED pirosan villog vagy ha akazetta nem sététedik el (asd a 6. oldalon).
Haahegeszttkazetta nem sététil el:
1. Vegyele ovatosan azelemtarto fedelét..
2. Vegyekiésaveszélye:

azelemeket..
3. Helyezzebea CR2032 tipust elemeket az dbranak megfelelcen
4. Helyezze gondosan vissza az elemtarto fedelét
Ha a hegesztokazetta ahegesztdivbegyljtasakornem sotétiil el, akkorellendrizze az elemek megfelelo

0 orszégos eldirasoknak ar

Haahegesztkazetta végrehaitottel Il miikodik
akkor hasznalhatatlanna kel ny i, éskikell cseréini.
Elemek és az elemek élettartama:
1. Aze\emelettartamahegeszteskozben ko :ybu é kb.10006ra (aktiv hegesztésiidd).
2. A ibenawelders cap védo: nem ak (koszor(i elemek
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Lésdazintemeles hivatkozas cimétaz tolso oldalon
Jogiinforméciok
Ezadokumentum megfelelaz 2016/425 EU rendelet . melléklete 1.4 pontja szerintikovetelményeknek.

Ertesitett szervezet
Arészletesinforméciokatlésd az utolsd oldalon.



ilk Kullanim
Quick Start Guide'da (sayfa2- 3) welder‘s cap inilk montaji resimlerle anlatiimaktadir. Ayrica Quick Start
Guideigerisinde welder"s cap 'in fonksiyon ve karakteristigi hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Gilvenlik Uyarilar )

welder's cap ' kullanmaya baslamadan 6nce kullanma kullavuzunu okuyun. On camin dogru monte
edildiind lun. Eger diizeltil k hatalar ortaya giktiysa welder‘s cap'intekrar

uygun degildir.

Beklenen dmiir )
Kaskin son kullanma tarihi yoktur. Uriin, goriiniir ve gérinmez hasar, veya ariza olmadigi stirece
kullanilabilir.

Emniyet tedbirleri & koruyucu dnlemler

Kaynak islemi dagoz vecilt I1s1ve 1sinagida cikar. Bu iiriin goz ve
yiiziginkorumasaglar. welder‘s cap i taktiginiz siirece gozlerinizkoruma derecesinden bagimsiz olarak
her zaman ultraviyole ve kizil tesi 1ginlara kars! koruma altindadir. Bedenin diger kalan bolimleri igin
ayricauygunkoruyucu giysigiyilmesi gereklidir. Kaynakislemi
ve diger maddeler bazi alerjik cilt y
tekstil dokusu le cilttemas! alerjik tepkilere yol agabilir.
welder‘s cap yalnizca kaynak ve bileme islemlerinde kullaniimalidir, farkli kullanimlar igin uygun
degildir. welder‘s cap'in kullanim alanlari disinda kullaniimas veya kullanma talimati dikkate alinmadan
kullanilmas durumunda Optrel sorumluluk kabul etmemektedir. welder‘s cap , lazer kaynag harig, tiim

daagiga

1na yol d Hassas {iny

4. Sadece yeni CR2032 pilleri kullanin.

Temizlik ve dezenfeksiyon

Yansima koruyucu kasetin ve 6n camin 6mriini uzatmak amaciyla diizenli olarak yumusak bir bez ile
temizlenebilir. Yogun temizleyici maddeler, ¢oziiciiler, alkol veya agindirici madde igerikli temizleyiciler
kullanilmamali. Gizilmis veya hasar gormiis camlar yenileriyle degistirilmelidir. Renksiz veya delikli bir
tekstil degistirilmelidir.

Depolama
welder‘s cap, ¢ vedisiikoda
igin welder‘s cap'l orijinal ambalajinda saklayin.

o hetinde muha: A

lidir. Pillerin omriini uzatmak

Goziim onerileri

Yansima koruyucu kaset karartmiyor

—  Taglamamodunu devre disi birakin

— Sensorleri veya 6n cami temizleyin

— Sensore niifuz eden 1tk akimini kontrol edin

—  Pilleri degistirin

Yansima koruyucu kasetin 11 titriyor

—  Pilleri degistirin

Kétii/bulanik gériis

— Oncamiveyaic taraftaki koruyucu cami temizleyin/ degistirin.
— Kaynak isleminde koruyucu kademeyi uyumlu hale getirin.
— Gevredekiigigiarttirin.

welder's cap sabit durmuyor

—  Tekstil parcasinitekrar basliga uygun hale getirin

koruyucubir kaskil

Kullanim

ayarlayabilirsiniz.

uygulanabilirkaynakislemleriigin uygundur. Litfen EN169 (sayfa 8) uyarinca koruma kademesi uyarisini Detaylar
dikkate alin. Kaynakg! kapag baretin yerini almaz. Modele bagli o\arak kaynak makmesmm kapagl (teknik degisikliklerin her hakki saklidir)
irilebilir. Sinyal isiklari veya uyari go ha biiyiik bir - -
kontur (kask agik olan kafa) nedeniyle de darbe riski vardir. Kaynakba§hg\sesveswakllkalglsm\daazaltlr. Kormafaderes Sﬁyﬁ’{ﬂfﬁj,‘fha.ﬂ
" UV/IR koruma Aydinlik k k
Garam_' §a"|a"\’95°"_‘m|“|umar . o Aydinliktan karaniiga gecis siresi 160ps (23°C/73°F)
Garanti kosullari Optrel'in ulusal satt nununy dogr Bukonuileilgili 110ps (55°C/ 131°F)
daha detayl bilgi icin Optrel bayinizile irtibata gegin. 0.3saniye
Garanti sadece malzeme ve Gretim hatalarinda gegerlidir. Uygunsuz kullanim, yanlis miidahale veya Koruyucu Blcill yaklagik 47x 115mm/1.85x453"
{reticinin uygun bulmadigi kullanim durumunda garanti ve sorumluluk sartlari gegersizdir. Ayni sekilde, Gerilim beslemesi Solarhiicreler, 2 adetLI-Pil 3V (CR2032)
Optrel tarafindan satilan yedek pargalarin digindaki her tiirlii yedek parga kullanimi durumunda yine Ak 4209/14.820
garanti ve sorumluluk sartlar gegersizdir. Galisma sicakiigi 10°C—60°C/14°F —140°F
Depol 13 20°C-80°C/-4°F - 176°F
ibaghgnveg d azami.40°C/104°F
1. Koruma kademesi. Digmeyi gevirmek suretiyle koruma kademesini 9 ile 12 arasinda EN379agéresimflandrma Optiksinif=1
Istk yayimi=1
2. Taglamayontemi. Korumakademesi diigmesinin"GRIND" ayarina getirilmesiyle yansimaya karsi homojenlik=2
I A ktir. Bumodd: Gdrme agisi derecesi=2

koruyucukaset,
kademesidigmesiher zaman sonuna kadar gevrilmelidir.

3. Bekleme modu. welder‘s cap'in kullaniimadigi durumlarda koruma kademesi diigmesi "GRIND"
konumuna getirilmelidir. Buislem pil émriinti onemli derecede uzatmaktadir!

disikalir veagik haldedir. Koruma

Yikama

1. welder‘s cap'in SADECE tekstil basligi ve boyun korumas yikanabilir. Kesinlikle yansima
koruyucu kaseti (sentetik levha ve elektrik aksami dahil) ylkamayiniz.

2. Yikamaesnasinda piyasada bulunan amagir koruyucu kesecikler kullaniimalidir.(Igine dikilen
plastik parganin disa doniik kancalari diger gamasirlara zarar verebilir)

3. welder‘s cap'l yikadiktan sonraen azbirgiin kurumasi icin bekletin. Sentetik parcalar suyu
emerek siserler. Bunun dirilik azalir kede stingerimsi bir yapi olusur.
Sentetik parganin eskidiriligine ulasmasi igin 1-2 giine ihtiya vardir.

4. Sadece yikamakilavuzuna gore yikayin (40° ¢/ 104°F, kimyasal kullanmayin, agartmayin, nazik bir
bigimde kurutma slemini gerceklestirin).

5. Yaklasik 15 yikamadan sonra, tekstilin alev geciktirici 6zellikleri onemli dlgiide azaltilir ve
degistirilmelidir (saticinizda bulunur). Renksiz veya delikli bir tekstil degistirilmelidir.

Piller

Yansima koruyucu kaset degistirilebilir Tip CR2032 lityum diigme pillere sahiptir. Kasetin LED 15131
kirmizi yanip séndiigiinde veyafiltre koruyucu kaset artik karartma yapmiyorsa degistirilmesi gerekir
(bkz. sayfa6).

Yansima koruyucu kasetkarartmiyorsa

1. Pilkapagini dikkatlice agin

2. Pilleridigari gikartin ve atik pil kurallari normlarina uygun bir bigimde atik pil toplama kutusuna atin
3. TipCR2032 pillerini resimdeki gibi yerlestirin

4. Pilkapagini tekrar dikkatli bir bigimde takin

Yansima koruyucu kaset, ark ateslendidinde karartma yapmiyorsaliitfen pillerin dogru polarizasyonda
yerlestirildiginden tekrar emin olunuz. Eger dogru pil dedisimine ragmen yansima koruyucu kaset
calismadig takdirde artik kullanim digidir ve degistirilmesi gerekir.

Pil ve pil 8mri:

1. Piller orta dereceli koruma kademseinde yaklagik olarak 1000 saat dayanmaktadir (aktif kaynak
siiresibakimindan)

2. welder‘s cap'in komple kullaniimama durumunda (taglama modu) pil yaklasik olarak 2 yil (10000
saat) dayanir.

3. welder‘s cap dogrudan dogruya giinesin altinda depolandiginda pil 5mrii belirgin bir bigimde
azalmaktadir (giinese kars! sensor).
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ENIS0 11611'e gore siniflandirma
Onaylar

Class 1/A1+A2
CE, ANSI,ASINZS, EAC

Yedek parcalar (bkz. Sayfa7)
welder's cap komple

Oncam

Tekstil baglik ve boyun koruyucu
Igtaraftaki koruyucu cam

Pil yuvasi kapagi

Burunbaghg

Uygunluk beyani
Son sayfadakiinternetbaglanti adresine bakin.

Yasal bilgi
Budokiiman, AB ydnetmeligi 2016/425 Ek || madde 1.4'e uygundur.

Onayli kurulug
Ayrintili bilgiicin son sayfaya bakin.
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EAAHNIKA

Mp@mxphon

21ov 03ny6 Mpriyopng Exkivnang (a€Aida 2 - 3) mepiypagerar n apyiki cuvapuoAéynan Tou welder's
cap eikovika. Emiang Ba Bpeite atov 08nyd pryopng Exkivnang mnpogopieg mavw aTig Aeimoupyieg
Kal 0TaXapaKTNPIGTIKG TOU welder's cap.

08nyieg aogaheiag

AiaBdore 10 eyyeipidio anvlwv TIpIv amo m Xprion Tou welders cap. EAsyﬁwc mowoTH romecman
T0U pou TpoBoArg. Eav dev pmropolv va SiopBwBoUv AdBn, Sev emtpémeai va ypnotp 1l
mhéov To welder's cap.

Avapevopevn didpkeiadwii
Tokpdvog auykhAnang Sev xel nuepopnvia Aigng. To mpoiov umropei va xpnatuoToleiral, époaov Sev Tapouaiale!
epupaveic A abéares BhaBeg f Suohermoupyieg.

n Aageig & impoaTaciag

Karamv Siadikaaia guykéAAnang ameAeuBepiavovan BeppdTnTa kai akTivooAia, n omoieg pmropodv
va odnyfaouy ae FAABEG Tou BppaTog Kai Twv paTiiv. Autd To Tpoiby Trapéxel TpoaTadia o pamia
Kaimpoowo. Popivag To welder‘s cap, Tapdria oag mpoaTaredovTal TAvTa amo T UTEpILEN Kal
umépuBpn aktivoBohia, ave§dpmra amé my emoyr Tou emmédou mpoaTaciag. Na my mpoaTacia
TOU UTIOAOITIOU GWHATOG GUVIOTATE ETMITAEOV TTPOOTATEUTIKOG pouxwpog Zmpané\a ka ougieg oy

Mmarapieg

Hkaoérampoataaiagevavriaéviovou guwrog diabérel agaipoUpeve pmmarapie AiBiou koupmiod

Tomou Typ CR2032. Or pmarapieg mpémer va avrikaraotaBol 61av n évdogn LED Tg kaoétag

avaBoaprver kokkivo f Théov dev akoupaivel n kacéta (BA. oeAida 6).

Edvn kaoéra mpooTaciag evavtia éviovou putog Sev okoupaivel

1. AQaipéaTe 10 KAAUPHa TG pTaTapicg TPOEKTIKG

2. AQIpEaTe TI pTTaTapieg Kol amoppiyTe GUNQVE HE TOUG EBVIKOUG KavoviaoUs yia eTmikivauva
amopAnTa

3. TomoBerforte Tig pmarapieg Tomrou CR2032 6mwg oy ameikévian

4. TomoBerfioTe TPOOEKTIKA To KUY TG paTapiag

Edv dev okoupaivel n kaogTa mpoaTaaiag evavria éviovou purog Kard v avaghesn Tou 6¢ou

ouyk6AAnang, mapakaAeioTe va eAEyEre v ToAIkdTHTA Twv pTTaTapicv. EGv n kaoéta mpoaTaaiag

evavriaéviovou gwog dev Aeimoupyel cwatamapamy owaT ahhayr Twv pmratapicy, Bapémel Théov

va agioAoynBei wg U XpNOIHOTIOIAGI|IN KAl Va AVTIKATAGTABE.

fakar Sidpkela {wig g

1. Hpmarapia diapkei kata mv auykoAAnan oe peaaia emimeda mpoaTaaiag mepimou 1000 tpeg
(evepyd xpévog ouykdMnang)

2. Hymarapiadiapkei ot mhijpn pn xpron (Aemoupyia Agiavang) Tou welder‘s cap mepimou 2 ypévia
(10000h).

3. Hoidpkela dwr g pmratapiag peiwveral onpavika étav o welder‘s cap amoBnkeUeral atov fAio
(a1oBnTApag evavriaTou nhiou).

4. Xpnopomoieite pévo kavolpyeg pmratapieg CR2032.

amereuBepuvovarkarémydiadikacia ouykoAMnang, Hropei vap Y PUOTIKEG
avTidpaoti ot euaionraaropa. Hemagr Tou 3pyarog pe 1o koppdT ugdopaTog pTropei vampokahéoe!
aMepyikég avTidpaaeig o€ vaioBnra dropa.
To welder's cap pmopei va pnoiyomoinBei povo yia cuykOAAnan kai Aeiavan kar Ox1 yia Ghkeg
gappoyég. Eavyivel kardypnon tou welder's cap i xpnoipomoinei kard mapdBaon tou eyyelpidiou,
Sev avahappave! kapia euBivn n Optrel. To welder‘s cap eival karAAnAo yia 6Ag TI Kolvég péBodol
auykoMnang, extog amd ouykoAAnan pe Aéiep. Mpoaire v alaTaon mpoataciagemmédou GUpwva
pe EN169 (2eAida 8). To kaméki Tou auykoMnTr dev avtikaBioTd éva akAnpd katéAo. Avakoya pe 1o
povTéAo, TO KK TOU GUYKOAANTA pTTopei va GUVBUQaTE e £va TPOaTaTEUTIKG KOGVOG. To KATaKI
T0U GUYKOAANT pTropei va etmnpedaei To omikd redio Adyw Twv amaitoewy oxediacpol (xwpic
oyn mg TAeupag ywpi va VUpIOEI 0 nguu)\\) Kal var pEwoer my uvn)\nwn TOU YPWHaTog Adyw TG
TOU QUTOC ,EVEEI{UWO\

0 péTTa, EvBéyeral

HIVEHBAVISO 9

H kaoérampoaTaaiag evavria évrovou gwrog kai 1o rapdBupo mpoBoArg pmropolv va kaBapioTolv
TOKTIKG pE éva paakd Tavi yiava mapareivel n {wi Toug. Aevemipémeral vaxpnaiporoinfolv akAnpd
ATOPPUTIAVTIKA, SIGAUTES, 0IVOTIVEUNA 1} TTOPPUTIAVTIKG e AEIaVTIKO TepleXOpevO. Mappéva
KareoTpappéva tiapia paong Ba mpéel va avrikaraoTabolv. Mpémel va avrikataoTabel éva
amoxpwHaTIoévo i diarpnTo Upaca.

AmoBiikeuan
To welder‘s cap mpémel va guAdooeTal ae Beppokpacia dwpariou kar xaunAf uypacia. Ma va
mapareiveral T didapkela {wAg Twv prratapiwy, amobnkedaTe To welders cap a apyIki Tou
guoKeaoia.

P TTIKEG EVOEICEIS. Yﬂup)(cluuungr\wuuvug P

(qu)u)\r] e T0 Kpdvog evepyotroingiévo). To kaAuppa uuvKoMnong uEIwVEI muq; mv uvnAan wu
fixou kai g JeaTacidg.

Eyyinon &Eubivn

016po1 Tgeyyinang avagépovral ormvunoésl&nmgeevmngopvuvwongm/\nccwvmgOptre\
T TrepIoaOTEPES OXETIKEG TANPOQOpIES, € J0TE P TOV AV T o g Optrel.
Heyyinon mepiopideral uovo ot eAaripara uAlev KOl KATOOKEUNG. Z€ TEPITTTWan iy Tou
ogeihovtal g€ akatahAnAn xpion, Tapamoinan A in TpoopI(opevn Xprian TG Tov KATATKEUAOTH,
Oev yiverar Sektr n eyyinan kain euovn. Emiong e§aheipel g eublvng kai mg eyyunang érav
Xpnatpomrololvral dAa aviahakikd mou dev dlavépovtar amé my Optrel.

Ewpuovn
Emimedo mpooTaoiag. Me mv TEPIOTPOQH TOU BIaKOTT TN pTTOpEiTe var emAECETE To ETmimedo
mpooTaciagavapeoaIkar 1

2. Aemoupyia Aeiavang. Me pueulon Tou dlakdmn emimedou TpoaTaaiag oo «GRIND» Bétere
) kaoéTa mpoaTaciag evavria éviovou GuTog ot Aemoupyia Agiavang. Ze autd T Aeimoupyian
KaO£Ta €ival aTevepyoToIpvn Kal Tapapével ot kardoTaon gurelviy. O diakomng emmédou
TpoaTaciag Ba mpémel aTAV AeiToupyic Aeiavang Kai eival yupIoEVOG WG TO TEPHA.

3. stand-by. Ze mepimiwon MH-Aeiroupyiag Tou welder‘s cap 8a mpémel va Baere Tov 5|uxomn

AVTIPETGTION T
Hkaoérampooraaiag evavria éviovou pwrdg Sev axoupaiver

—  AmevepyorroiaTe v Aeimoupyia Aeiavong

—  KaBapiae Toug aiaBnipeg i 1o TapdBupo mpoBoAdg

— ENéyEren por Tou gurdg aTov aioBnmipa

—  AvTIKataoTAaTE TIg pTaTapieg

Tpepomaifei n kaoéra mpooTaciag evavria éviovou pwrog

—  AVIIKATaOTAOTE TIG PTTaTapieg

Kakij oparomra

— KaBapiote/avtikaraoTioTe o mapaBupo mpoBoArg f 10 eowepikd (a1 mpooTaaiag
— [pooapyudate Toemimedo mpootaaiag avahoya pe  dladikaaia cuykoAnang

—  Al§non Tou gwriopol mepiBaAAovTog

welder‘s cap yAiotpd

—  PuBpioe upaoparivo koppar Téki aTo péyeBog Tou kepahiod

Mpodpiaypagés
(HeEmIQUATgn TeXVIKY TpOTIOTIONTEWY)

emimedou mpoaTaaiag oy 8¢an «GRIND». Autd Ba augfioe! T didpkela wrg TG | (
anpavrika!

Mhbaipo

1. Mmopei va mhuBei MONO 1o upacparivo mpoaTareutikd Tou kegaiod kar Tou Aaipod Tou
welder‘s cap. Ze apia mepimTwon va pnv muBEi n kaogTa mpoaTaiag evavria éviovou pwrog
oupmepiAapBavopévy g TAOTIKIG aoTidag Kal Twv nAEKTPOVIKGY!

2. XpnototroiaTe aTo MAUGIHO évav epmropika BiaBéaio oako mpoaTaaiag poUywv. (Mpoegexwv
yavi{ol Tou paguévou TAAOTIKOU KoppaTiol, propei va BAawouv A evaupaTa)

3. AgraTeTowelder's cap va aTeyviael TOUAGYIGTOV i pépa perd To TAUTIHO!
Emegiiynon: Ta mhaoTika koppdria amoppogody vepo. H akapyia peiiveral €101 e amrotéAeopa
£vaaoTaBégkabiopa ot pdoka. Xpeiagovral piape SUo npépeg Ewg oTou TapeI TOTAOTIKO TTAA!
v Trakia akapyia.

4. mAbaIpo povo kard Tig odnyieg (40°C / 104°F, amayopedetal To aTeyvo kabdpiapa, n xAwpivn,
amahd oTéyvwpa)

5. Meraamd 15mhdoeig, o1 emBpaduvTIKES TG GAGYG IBIGTNTEG TOU UQATHATOS PEIMVOVTAI GNPAVTIKG
kaimpémel va avrikaraotaBoly (SiariBevral otov avrimpéowmo aag). Mpémei va avtikaraoTabel
£vaamoypwyariapévor diarpnto Upaapa.
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EmineSo mpooTaciag 3(Gwrevi karaoTaon)

9-12 (Zkotev karaoTaon)
UV/IRMpoataoia Méyiom f
Xpovog evahhayng aTmo QueIvo € OKOTEIVO 160ys (23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)
Xpovog evahhayng armo GKOTEIVO GE QUTEIVD 0.3sek

AiaoTdoeigkaoiTag ca.47x115mm/1.85x453"

Tpogodoaia Hhiakakurrapa, 2rep. Mrarapieg LI- 3V aviaAaiueg
(CR2032)

Bdpog 4209/14.820z
10°C-60°C/ 14°F - 140°F

ia Aermoupyiag

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C104°F
Ommkq16gn =1
Liayutogug=1
Opoloyéveia=2
o ten

Oepy. mAuaipatog ugacpdrou TpoaTaciag
Ta§ivopnan oUpgwva pe EN379

Class 1/A1+A2
CE,ANSI, ASINZS, EAC

Ta§vopnan aUpgwva pe TompdTuTro EN1SO 11611
Eykpioeig

Avrahhakriké (BA. oAida7)

welder‘s cap oAokAnpo

MapdBupo TpoBohrig

Yoaapdanvn mpoaTadia kepahiol kai Aaipol
Eowrepikd 1{apI mpooTaciag

Kahuppa pmrarapiag

Empiveiwv

Afhwon auppopq)wun;
BA.BiadiK v i oeN

e

Nopikég mAnpogopieg

(g EE2016/425 onpio 1.4 aToMapapmpyall.
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Prvauporaba

V prirocniku za hitro uporabo (strani 2-3) je s slikami opisana prva namestitev varilne maske welder‘s
cap . Poleg tega so v prirocniku za hitro uporabo navedene informacije o funkcijah in lastnostih varilne
maske welder's cap.

Varnostni napotki

Navodila za uporabo preberite, preden boste uporabili varilno masko welder‘s cap . Preverite, ali je
zZunanja zagtitna plosca pravilno namescena. Ce napak ni mogode odpraviti, varilne maske welder's
cap ne smete ve¢ uporabljati.

Rokuporabe

2. Zivljenjska doba baterie, ko varilne maske welder‘s cap sploh ne uporabljate (nacin za brusenje),
Je prlbhzno? leti (10.000ur).

jska doba baterij se ob¢utno skraj$a, ¢e varilno masko weld p hranite nazgo¢
(ssenzor]emobmjemmprotlsoncu).
4. Uporabljajte samo nove baterije vrste CR2032.
Ci§éenie in dezinfekcija
o7 va”mcgaﬂllmm unanje plosce, julahkoredno Cistitezmehko
krpo. Uporabamocmhasul topil, alkoholaaliab dana. P I

zunanjezadtitne plodceje Ireba zamenjati.Zmena farbyalebo perforovanej texhlle je polrebne vymenit.

Shranjevanje .
Varilno masko welder's cap je treba skladisciti pri sobni temperaturiin nizki zracni viaznosti. Ce Zelite
podalj3ati Zivijenjsko dobo baterj, hranite varilno masko welder‘s cap v njeni originalni embalazi.

idne alinevid

Rokuporat lzdelcek selahkouporablja, dokler se ne pojavijo
poskodbe oziroma tako dolgo dok\erse naizdelkune pOJavuofunkuonalnetezave

Previdnostni ukrepiin omejitev zascite

Privarjenju se sproS¢ata toplotain sevanje, kilahko poskodujeta ociin koZo. Taizdelek $¢iti ociin obraz.
Z uporabo varilne maske welder‘s cap so vase oéi vedno zaS¢itene pred ultravijolicnim in infrardecim
sevanjem, ne glede na stopnjo zas¢ite. Za zadGito preostalih delov telesa je potrebno noenje ustreznih
dodatnih za8¢itnih oblail. Delciin snovi, ki se spro3¢ajo pri varjenju, lahko v dolocenih pogojih sprozijo
alergijske kozne reakcije priljudeh, ki so nagnjeni k alergijam. Pri ob&utljivih ljudeh lahko stik koze s
tekstilnim delom izzove alergijsko reakcijo.

Varilnamaskawelder‘s capje namenjena \zkl]ucnovar]enju |n brusen]u inje ne smete uporabljativdruge
namene. Ce variino masko welder‘s cap uporablj ivnasprotjuznavodil
za uporabo, podjetje Optrel ne prevzema odgovornosti. Vanlna maska welder‘s cap je primemaza vse
obicajne postopke varjenja, razen za lasersko varjenje. Prosimo, upoStevajte priporocila za stopnjo
zascite v skladu z EN169 (stran 8). Kapa varilca ne nadomesti trdega klobuka. Pokrovéek varilca se
glede namodel lahko kombinira z za3citno Celado, pokrovéek varilca lahko vpliva na vidno pole zaradi
obllkovmh zahtev (brez pogleda na stran brez obracanja g\ave) in pos\absa barvno zaznavanje zaradi

0 janje tezav

Varilnifilter se ne zatemni

—  Deaktivirajte nacin za brusenje.

—  Ocistite senzorje ali zunanjo zad¢itno plosco.
—  Preverite tok svetlobe do senzorja.

—  Zamenjajte baterije

Varilnifilter utripa

—  Zamenjajte baterije.

Slaba vidljivost

— Otistite ali jaj jo ali notranjo zascit
— Prilagodite stopnjo zadCite postopku varjenja.
—  Povecajte osvetljenost okolice.
Varilnamaskawelder‘s cap ne ostane na mestu
—  Tekstilni del ponovno prilagodite velikosti glave.

-
plosco.

Tehnicne lastnosti
(pridrzane pravice do tehni¢nih sprememb)

gafiltra. Signal

Obstaja tudi nevarnost udarca zaradi veqe konture (glavaz vde\ano ¢elado). Varilni pokrov zmamsme Stopazastie Sipetostar) i

tudizaznavanje zvokain topline. ZasiitaUVIR najvecia stopnja zascite v svetlem in zatemnjenem stanju
Cas spremembe s svetlega natemno 160ps(23°C/73°F)

Garancijainjamstvo 110ps (55 °C/131 °F)

Garancijske pogoje najdete v napotkih nacionalnega prodajnega zastopnika podjetja Optrel. Zadodatne Cas spremembe s temnega na svetlo 03s

informacije o garancijiin jamstvu se obrnite na svojega prodajalcaizdelkov Optrel. Mere variinegafilra pribl. 47 mmx 115 mm xx mm2/ 1,85 x 453

Garancija velja samo za napake na materialu in proizvodne napake. VV primeru $kode zaradi il “xxin2

uporabe nepooblascemh posegov ah uporabe kije prmzvajal ni predwdel garancue m jamstva ni Napajanje | l ivi i ji3V(CR2032)

i pravtakoni I Ceso Teza 420g/14.820z

deli, kijihne prodaja podjetje Optrel.

Uporaba

1. Stopnjazascite. Z vrtenjem gumba lahko nastavite stopnjo zascite med 9in 12.

2. Nacinzabrusenje. Kogumbzanastavitev stopnje za$¢ite obrnete na»GRINDx, preide varilnifilter
vnainzabruenje. V tem nacinuje filter deaktiviran in ostane svetel. V nacinu za brusenje morate
gumbza nastavnev stopnje zascne vedno zavrteti dokonca.

hrnite h tovit

0d 10°Cdo60 °Clod 14 °F do 140 °F
0d-20°Cdo80°Clod-4F do 176 F
najvet40°C/104 °F
opticnirazred=1

sipanje svetlobe =1
homogenost=2

kotna odvisnost=2

Class 1/A1+A2
CE, ANSI,ASINZS, EAC

pranja tekstilne za3¢ite za glavo in vrat
Razvrstitev po EN379

Razvrstitevvskladuz EN SO 11611
Dovolienja

3. Stanjepripravlj Kovaril ke welder‘s cap NE uporablj
stopnje za$cite na nGRIND«. Na tak nacin bosteobcutnopodaljsahmvl]emskodobobateru'

Pranje

1. Oprati je mogoce SAMO tekstilno zascito za glavo n vrat varilne maske welder‘s cap. V nobenem
primeru pane smete oprati varilnega filtra skupaj s ¢itnikom iz umetne mase n elektroniko!

2. Pri pranju uporabljajte obicajno mreZico za perilo. (Strleci kaveljéki vitega dela iz umetne mase
lahko poskodujejo druge kose perila.)

3. Varilno masko welder‘s cap po pranju susite najmanj en dan!
Pojasnilo: Deliizumetne prepojijozvodo. Zaraditegase: karvodido
gobastega videzamaske. Endo dva dneva sta potrebna, da se umetni masipovrne prej$njatogost.

4. Perite samov skladu znavodili za pranje (40 °C/104 °F, prepovedano kemicno ¢ienje inbeljenje,
blago susenje s centrifugo).

5. Po 15 praniach sa vyrazne znizuji vlastnosti spomalujliceho horenie textilit a musia sa vymenit (k
dispozicii u vasho predajcu). Zmena farby alebo perforovanej textilie je potrebné vymenit.

Baterije

Varilnifilter je opremljen z zamenljivimi litjevimi gumbnimi baterijami vrste CR2032. Baterije je treba
zamenjati, ko LED-lucka varilnegafiltra utripa rdece ali ko varilnifilter ne potemni ve¢ (glejte stran 6).
Ce varinifilter ne potemni veg, storite naslednje:

1. Pazljivo odstranite pokrov baterij.

2. Odstranite baterije injih oddajte v skladu z nacionalnimi predpisi za posebne odpadke.

3. Vstavite baterije vrste CR2032, kotje prikazano.

4. Pazljivonamestite pokrov baterij.

Ce varilnifilter ob vklopu varilnika ne potemni, preverite, ali so baterije pravilno vstavijene. Ce varilni
filter kljub pravilnizamenjavi baterij ne deluje pravilno, njegova uporaba ni ve¢ dovoljenain gaje treba
zamenjati.

Baterijein njihova Zivljenjska doba:
1. Baterijadrzi privarjenju na srednji stopnji zascite priblizno 1000 ur (aktiven ¢as varjenja).
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Nadomestni deli (glejte stran 7)
celotna varilna maska welder‘s cap
zunanjazas¢itna ploséa

tekstilna za$¢itaza glavoin vrat
notranja zastitnaploca

pokrov zabaterije

previekazanos

Deklaracija o skladnosti
Poglejte na spletno stran nazadnjistrani.

Pravne informacije
Tadokument se sklada z zahtevami EU regulativ 2016/425 tocka 1.4 aneksall.

Obvescenotelo
Poglejte zadnjo stran za podrobne informacije.



VENSKY

Prvé pouzitie
V prirucke rychleho Startu (Quick Start Guide) na strane 2- 3, je v obrazkoch popisana prvotna montaz

Ziareniu (senzor proti sinku)
4. Pouzivat len nepouzité nové batérie typu CR2032

Cistenie a dezinfekcia
DIhu Zivotnost ADF kazety a predného sklicka docielite pravidelnym Cistenim mékkou handrickou. Na
Cistenie sa nesmu sa pouzivat Ziadne silné Cistiace prostriedky, rozpustadla, alkohol alebo abrazivne

vyrobku welder‘s cap (Ochranna zvaracska prilba). Najdete tu taktieZ i ie o jeho
afungovani.

Bezpecnostné instrukcie

Pred tym, ako zacnete pouZivat vyrobok welder‘s cap, precitajte si ndvod na obsluhu. Presvedcte
sa 0 spravnej montézi predného sklicka. Pokial sa nedaju odstranit chyby, vyrobok welder‘s cap sa
nesmie viac pouzivat.

Ocakavanazivotnost
2véracska prilbanemaziadny datum vyprsania platnosti. Produktje mozné pouZit dovtedy, ky

Poskriabané alebo poskodené sklo musi byt vymenené. Zamenjati je treba razbarvano ali
perforirano tkanino.

Uskladnenie )
Vyrobok welder‘s cap musi byt uskladneny priizbovejteplote a nizkej vihkosti vzduchu. Aby ste pred|Zili
Zivotnost batérif, uskladfiujte welder‘s cap v origindlnom baleni.

Riesenia problémov
Pokial’ ADF kazeta uz viac nezatemriuje

Ziadne viditelné alebo neviditelné poskodenie alebo funkéné problémy.

n Ey——— iy

Pocas procesu zvarania sa uvolfiuje teplota a Ziarenie, ktoré mozu viest k poraneniam o¢i a pokozky.
Tento vyrobok pontka ochranu pre vase ocia tvar. Vade odi st pocas pouzivania vyrobku welder‘s cap
vzdy chranené pred ultrafialovym a infraervenym Ziarenim, a to nezavisle na vy3ke pouzitého stupiia
ochrany. K zabezpeceniu ochrany ostatnych Casti tela je potrebné nosit vhodné ochranné oblecenie. U
Tudi, ktorf majd na to predispozicie mdzu v urgitych pripadoch Castice a substancie, ktoré sa uvolfiuju
pocas procesu zvarania, vyvolat alergické reakcie koze. U 0sob s citlivou pokozkou mdze na miestach
stykukoze s textiliou vzniknut alergickd reakcia.

Viyrobok welder‘s cap samoze pouzivat len prizvarania brisent. Tento vyrobok nie je uréeny na Ziadne
iné poutzitie Pokial sa vyrobok welder‘s cap pouziva na iny ako uréeny sposob, respektive pride k
nedodrzaniu nvodu na pouzitie, firma Optrel za to nenesie Ziadne nésledky. V/yrobok welder‘s cap
je vhodny pre vietky bezné typy zvarania, s vjnimkou zvarania laserom. Dbajte prosim na Ochranné
odportcanie podfa EN169 (strana 8). Ciapka zvaraca nenahradza prilbu. V zavislosti od modelu je
mozné vrchnak zvaraca kombinovat s ochrannou prilbou. Signalne svetla alebo vystrazné indikatory
sa nemusia zobrazit. Existuje tieZ riziko narazu v ddsledku vacSieho obrysu (hlava s prilbou). Zvéracia
Giapkatiez znizuje vnimanie zvuku a tepla.

Zarukaa ruceme

Zaruc! fadi icamindrodnejobchodnej ie Optrel. Vpri
tykajucwch satenjto problematiky, obréatte sa prosm na vasho predajeu firmy Optrsl
Zéruka je poskytovanalen nanedostatky materidlu a vyrobné zavady. V pripade poskodenia z ddsledku
neprimeraného pouzitia, nepovolenych zasahov alebo pouzitim na Ucel, na ktory tento vyrobok nebol
urceny - straca zaruka platnost. Taktiez nemoze byt poskytnuté zaruka ani rucenie, pokial boli pouzité
iné nahradné diely, ako od firmy Optrel.

de dal&ich otatok

Poutitie
1. Stupeni ochrany. Potocenim gombikamoZete vybrat stupefi ochrany od 9do 12.
2. Rezimbrisenia. Nastavenim gombika na stuperi ochrany "GRIND" sa samozatemiiujica kazeta
(pozn prekl Auto Darkening Filter - ADF) nastavi na rezim brisenia. V tomto rezime sa kazeta
lomstave. Gombik ie stupiia ochranymébyt vrezime brisenia

nastaveny vzdynadoraz.
3. stand-by. PriNEPOUZIVANI vyrobku welder‘s cap nastavte gombik stupfia ochrany na "GRIND"
. Toto vyznacne zvySuje Zivotnost batérie!

Pranie

1. Prat'samoze LEN textilna ochrana hlavy a krku vyrobku welder‘s cap. V Zziadnom pripade neperte
ADF kazetu vratane plastoveho smu a e\ektromky’

2. Pripranipouzivajte och p (Odstavajice nasité plastové haciky mdzu poskodit
ostatné kusy oblecenia.)

3. Popraninechat welder‘s cap susit najmenejjeden defi!

Vysvetlenie: Syntetickd l4tka pri prani absorbuje vodu. Neohybnost sa tymto redukuje a tym vznika
$pongiovy efekt. Jeden aZ dva dni st nevyhnutne potrebné na to, aby latka ziskala naspat svoju
doterajSiu pevnost.

4. Pratlenpodlanavodu na pranie (40° C/ 104°F, necistit chemick

5. Po 15 pranjih se ognjevarne lastnosti tekstila znatno zmanj$ajo
prodajalcu). Zamenjati je treba razbarvano ali perforirano tkanino.

bielit, susit Setrne).
je treba zamenjati (na voljo pri

Batérie

Samozatemiiujlca kazeta ADF disponuje vymenitelymi litiovymi batériami typu CR2032. Batérie sa
musia vymenit v pripade, ked LED-kazeta blika na cerveno alebo kazeta uz viac nezatemiuje (pozri
stranu6).

Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiiuje:

1. Krytbatérie opatrne odstrarite

2. Vyberte batérie azlikvidujte ich v stlade s nérodnymi predpismi O nebezpecnom odpade

3. Batérietypu CR2032vlozte akoje zobrazené

4. Krytbatérie dokladne namontujte naspét

Pokial ADF kazeta pri zapaleni zvéracieho obluka uz viac prosim sk¢

polaritu batérie. Pokial ADF kazeta napriek spravnej vymene batérii nefunguje spravne, musi byf
povazovana za nefunkénd a musi byt nahradena.

Batérie a Zivotnost batéri:

1. Batériavydrzi pri zvarani pristrednom stupni ochrany asi 1000 hodin (aktivny as zvarania)

2. BatériavydrZi priUpinom nepouzivani (rezim brisenia) vyrobku welder‘s cap asi 2 roky (10000h)
3. Zivotnost batérii sa znacne redukuje, pokial je welder‘s cap pri uskladnenj vystaveny priamemu
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— d ljte rezim brisenia

—  vyCistite senzory alebo predné sklicko

—  skontrolujte tok priidu k senzoru

—  vymeiite batérie

ADF kazeta blika

—  vymeiite batérie

Zlaviditelnost'

—predné sklo alebo vnitorné ochranné sklicko vycistite/vymerite
—  prispdsobte stuperi ochrany spdsobu zvarania

— zvysteintenzitu svetla v prostredi, v ktorom pracujete
welder‘s cap padd z hlavy

— opakovane prispdsobte textilnt cast velkosti hlavy

Specifikacie
(technické zmeny st vyhradené)
Stuperi ochrany 3 (svetlystav)
9-12 (tmavy stav)
UVIIR ochrana Maximal etioma
Doba prepnutiazo svetlana tmu 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Doba prepnutia ztmy na svetio 0.3sek.
Rozmery ADF kazety ca.47x115mm/1.85x453°
Zdrojnapétia y élanok, 2Sks LI-batérie 3 é(CR2032)
Hmotnost 4209/14.820z
Prevadzkové teplota 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota skladovania -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota hlavyakrku max.40°C/104°F
Klasifikacia podfa EN379 Optickatrieda=1
rozptylsvetla=1
t=2zavislost nazon =2
ENISO 11611 Class 1/A1+A2
Povolenia, normy CE, ANSI,ASINZS, EAC

Néhradné diely (vid'strana 7)
welder‘s cap kompletny vyrobok
Predné sklicko

Textilova ochranahlavy akrku
Vndtorny ochranny kryt
Krytbatérie

Nosnik

Vyhlasenie ozhode
Pozriinternetov(i adresu na poslednej strane

Pravne pokyny
Tento

jaE(2016/425¢. 1.4 prilohy I

Menované miesto
Detailné informécie pozri posledn( stranu.



ROMANA

Prima utilizare

In Ghidul Rapid (Pagina2-3), prima asamblare amastii de sudura welder‘s cap este descrisailustrativ.
De asemenea, veti gasi in Ghidul Rapid informatii despre functiile si caracteristicile masti de sudurd
welder‘s cap.

Instructiuni de siguranta

Cititi manualul de utilizare inainte de a incepe sa utilizati masca de sudura welder‘s cap. Verificafi
montarea corectd a vizorului. Daca greselile nu pot fi reparate, masca de sudurd welder's cap nu va
mai puteafi utilizata.

Durata de viata asteptatd
Casca de suduranu are o daté de expirare. Produsul poate fifolosit atéf
sauinvizibile sau probleme functionale.

ta timp cat nu apar daune vizibile

Precautii si restrictii pentru protectie

in tlmpul procesuluw de sudare, sunt emise radiatii si célduré, ceea ce poate conduce la vatamari ale
pielii si ochilor. Acest produs asigura protectia ochilor sia fetei. Ochii dvs. sunt protejati intotdeauna
de radiatiile ultraviolete i infrarosil, indiferent de nivelul de protectie ales in timpul utilizarii welder‘s
cap. Pentru a proteja restul corpului, este necesar sa purtati echipament de protectie. Particulele si
substantele eliberate fn timpul procesului de sudare pot provoca, in anumite conditi, la persoanele
sensibile, reactii alergice la nivelul pielii. La persoanele cu pielea sensibild, contactul pielii cu partea
textila poate provoca reactiialergice.

Este permisa utilizarea welder‘s cap numai pentru sudura si slefuire si nicidecum pentru alte tipuri de
operatii. Optrel nu fsi asuma raspunderea pentru utilizarile incorecte sau neconforme cu cele descrise
inmanualul de utilizare al welder‘s cap. welder‘s cap este conceputa pentru toate tipurile obisnuite de
procese de sudare, cu exceptia sudurii culaser. Va rugam, consultati nivelele de protectie recomandate
conform EN169 (pagina 8). Capacul sudorului nu fnlocuieste o pa\arle In functie de model capacu\
sudorului poate ficombinat & de protecti Este posibil

avertizare sanufie afisate. Existd, d deimpactdin cauza unui contur
cu casca pornita). Capacul de sudare reduce, de asemenea, perceptia audio si caldura

Garantie siresponsabilitate
Termenii garantiei se refera la instructiunile organizatiei nationale de vénzari ale Optrel. Pentru mai

Baterie si durata de viata utilé a bateriei:

1. Lanivelei diare de protectie, bateria dureaza aproximativ 1000 de ore (timp de sudura activa

2. Bateriavadura, in cazul ne-ut flizari completea mastn welder‘s cap (modul slefuire), aproximativ 2
ani(10000h).

3. Durata de viata a bateriei va fi in mod substantial redusa atunci cand masca welder's cap este
depozitata in bataia directd a soarelui (senzor expus la soare).

4. Utilizatj doar baterii CR2032 noi.

Curatareasi dezinfectarea

Cartusul de umbrire si lentilele frontale pot fi curatate in mod regulat cu o carpd moale, pentru ale
prelungi durata de viatd. Nu utilizati detergenti agresivi, solventi, alcool, sau agenti de curétare cu un
continut abraziv. La zgariere sau deteriorare vizorul trebuie sé fie inlocuit. Trebuie fnlocuit un material
decolorat sau perforat.

Depozitare
welder‘s cap trebuie sé fie depozitaté la temperatura camerei i in condiii de umiditate scazuta. Pentru
prelungirea duratei de viata a bateriilor, depozitati welder‘s cap in ambalajul original.

Depanare
Cartusul de umbrire nu se maiintuneca
—  Dezactivatimodul slefuire
— Curatati senzori sau lentilele frontale
—  Verificati fluxul de lumina care vine spre senzor
— Tnlocuifi bateriile
Carmsul de umbrire lumineazi intermintent
— Tnlocuf fi baterile
Vmbllnate redusé
— Curétati/inlocuiilentilele frontale sau lentilele interioare
Personahzan nivelul e protectie pentru procesul de sudare
— Amplificatilumina mediului
welder‘s cap alunecd
— Relnnoiti partea textilé conform

specificatiilor tehnice
(supuse modificarilor tehnice)

. R A AR Nivel de protectie 3 transparent)
multe informatii in aceasta privintd, va rugém sa l contactati pe distribuitorul dvs. de produse Optrel. ° 911;(\,?“””2,
Aceasta garantie este limitaté la defec ele de mats erla\ si de fabncat\e Deter\oranle survemte in urma Protectie UVIR Protect alnfaza
i ©> N producator Timp delatransparentla umbrit 160ps (23°C/73°F)
nusuntincluse i garantie sinicinu ntra n p i.De garantia si 110ps (55°C/131°F)
texcluseincazuli util Ite piese de schimb decét cel Timp comutare de laumbritla transparent 0,3sec.

sivandute de cétre Optrel.

Apllcabllltate
Nivel de protectie. Tnvartind butonul, putetialege nivelul de protectie, intre 951 12.

2. Mod slefuire. Regland de la buton nivelul de protectie si trecénd pe ,GRIND”, cartusul de umbrire
este setat in modul slefuire. In acest mod, cartusul de umbrire este dezactivat si rimane in modul
transparent.. Butonul nivelului de protectie irebuie s fie intotdeauna nvarti spre stop, in modul
slefuire.

3. Stand-hy. In cazul NE-utilizarii welder‘s cap, butonul nivelului de protectie trebuie s fie setat pe
,GRIND". Acest ucru va prelungi durata de viaté a bateriei inmod semnificativ!

Spalare

1. Sevaspala DOAR partea textild si protectia pentru gat a mastii de sudura welder‘s cap. Nuse va
spala inniciun caz cartusul de umbrire, inclusiv ecranul de plastic si pértile electronice!

2. Laspélare, utiizatio plasa de protectielaspal &in comert. (Carliguliesitin afaré al parti
de plastic poat deterioraalte obiecte def

3. Lésatiwelder‘s cap sa se usuce cel putin 0 zidupa spélare!
Explicatie: Pértile din plastic se imbiba cu apa. Asadar, rigiditatea este redusa, rezultand un aspect
buretos pe masca. Dureaza o zisau doud pana cand partea de plastic fsi reia rigiditatea.

4. Spalati respectand instructiunile de spalare (40°C / 104°F, nu curatati uscat, nu utilizati inalbitor,
uscati usorin uscator)

5. Dupa 15 spaléri, proprietatile ignifuge ale textilelor sunt reduse semnificativ si trebuie inlocuite
(disponibile a distribuitorul dvs.). Trebuie inlocuit un material decolorat sau perforat.

Baterii
Cartusul de umbrire are baterii inlocuibile de tip moneda, pe baza delitiu, CR2032. Bateriile trebuie &
fie inlocuite atunci cand LED-ul cartusului de umbrire clipeste rosu, sau cand cartusul de umbrire nu se
maiintunecd (consultati pagina 6).

Cand cartusul de umbrire nu se maiintuneca

1 Scoaleh cu gm]a capacul compartimentului baterulor
2

. fi-le‘in conformi arilelocale pentru deseurile pericul
3. Introduceti bateriidetip CR2032 conformilustratiei
4. Montatlcugruacapacu\compart\mentulmbatemlor
Incazulin care cartusul d ind luielectric, verificati ca polar

baterilorsé fie corecta. In cazulin care cartusul de umbnre nu functioneaza corectinc da faptului
cébateriile sunt pozitionate corespunzétor, cartusul trebuie safie considerat cafiindinutiizabil sitrebuie
safiefnlocuit.
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Dimensiuni cartus de umbrire aprox.47x 115 mm/1,85x453"

Alimentare Bateriisolare, 2buc.
Baterii LI 3V inlocuibile (CR2032)
Greutate 4209/14.820z
a 10°C-60°C/14°F-140°F
de depozit -20°C-80°C/-4°F-176°F
3despalareaparitextiesiaprotectiei | max.40°CHO4°F
pentrugat
Clasificare conform EN379

Clasaoptica=1
Luming difuzé =1
Omogenitate =2
b ,

Clasificare conform ENISO 11611 Class 1/A1+A2

Aprobari CE,ANSI, ASINZS, EAC

Piese de schimb (consultati pagina7)
Wwelder‘s cap complet

Lentile frontale

Parte textilé siprotectie pentru gat
Lentile interioare

Capac compartiment baterii
Suport pentrunas

Declaratiade conformitate
Veziadresa de internet de pe ultima pagind.

Precizarilegale
Documentul respectd cerintele reglementéril UE nr. 425/2016, punctul 1.4 din Anexalll.

Organismul notificat
Vezi ultima pagina cu detalii.




EESTI

Esmakordne kasutamine

Li (lehekillg 2 - 3) ki maski welder‘s cap esmakordset montaazi koos
piltidega. Lisaks leiate Iuhlkasulusmhend\sl informatsiooni maski welder‘s cap funktsioonide ja
karakteristika kohta.

Ohutusjuhised

Krii voi kahj klaasid tuleb uutega asendada. Vérvitud véi perforeeritud tekstiil
tuleb asendada.

Ladustamine

Maskiwelder's cap tuleb ladustad dalal 6t I Ladust s

cap aku eluea pikendamiseks originaalpakendis.

Probleemide lahendamine
Pimenduskassett eitumene
—  Deaktiveerige lihvimismoodus

Lug Kontroll ige montaati

suhtes Kuivigu ei saa korva\dada eitohimaskiwelder‘s cap enam kasutada

otmist

Oodatav kasutusaeg
Keevituskiivril ei ole kasutusaeg piiratud. Toodet on vdimalik kasutada kuni tekivad nahtavad voi
4 i j voi jonaal i i

p

Ettevaatusabindud ja kaitsepiirangud

—  Puhast idvoi esiklaas
- Konlrongeva\gusvoogusensomm
—  Asendage akud uutega
Pimenduskassett logiseb

— Asendage akud uutega
Halbnéhtavus

Pyt "

iklaas vdi sisemine
—  Kohandage kaitseaste keevitusmeetodile

— P

—

Keevnusprolsessw kalgus vabanevad soows ja kurgus mis vgivad pd silma-ja

Antudtoodek i nagu. Teie silmad on maski welder's cap kandmisel sdltumata valitud
alati jai eest Kaitstud. Ulejadnud keha kaitsmiseks tuleb

lisaks kanda vastavat kaitseriietust. Keevwlusprotsesm ka\gus vabanevad osakesed |a amed vmvad

one. Tundlik

{imbrusvalgust
Mask welder's cap libiseb
—  Kohandage tekstiilosa uuesti pea suurusele

tekitada
puhul véib naha kokkupuude tekstiiliosaga pdhjustada allergilisi reaktsioone. Maski welder‘s cap tohib
kasutada vaid keevnam\sel jalihvimisel, mitte muudeks rakendusteks Optrel ei vastuta maski welder‘s

Spetsifik

(tehniliste muudatuste digus)

bekoha: voil t Maskwe\der psobib kdigile

Ievmud' ditele, véljaarvatud|aserkeevitamine. Pall itusivastavalt
le EN169 (lehekillg 8). Keevit a]akork d: '5\l=mUtSi Soltuvaltmudelistvoib keevitaja korgi
(ihendadakaitsekiivri Itulesid vdi hoi deipruugitakuvada. Suurema kontuuri (pea millel

kiiver on peal) tottu on ka 166gioht. Samuti vahendab keevituskork helija soojuse tajumist.

Garantiija vastutus
Garantiingi iiklikumiiligiorganisatsiooni maa . Selleg duvaedasi
informatsiooni saamiseks pdérduge palun Optreli miliigiesinduse poole.

Garantii kehtib vaid materjali- ja toolm\swgade kohta. Garantii ja vastutus i kehti kahjude korral, mis on
pdhjustatud asj istest voi tootja poolt mitte ettenahtud
kasutamisest. Samuti on vastutus ja garantii kehtetud, kui Optreli varuosade asemel kasutatakse teisi
osasid.

Kasutamine
1. Kaitseaste. Nuppu keerates saate valida kaitseastmete 9 kuni 12 vahel.
2. Li Ziim. Seades kai disse "GRIND", lheb pi
i ol ftudjajaébheled

g onkassett
K tuleks lihvi duses alati [puni keerata.

3. Ootereziim. Maskiwelder‘s cap MITTE- ral
"GRIND". See pikendab markimisvaérselt aku eluiga!

daasendisse

Pesemine

1. Maski welder‘s cap tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\ektroomkat'

2. Kasutage isel laiatarbe pesukai 0
voivad lejaanud roivaesemeid kah]ustada)

3. Laske maskil welder‘s cap parast pesemist vahemalt iiks paev kuivada!
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seeldbi vaheneb jéikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub iks kuni kaks péeva, kuni plasti esialgne jéikus taastub.

4. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° ¢/ 104°F, arge puhastage keemiliselt, arge pleegitage,
tsentrifuugige saaslhkult)

5. Pérast15pesemi tekstillileegiaegh domadusedjaneedtulebvaljavahetada
(saadaval teie edasimiilijal). Varvitud véi perforeeritud tekstiil tuleb asendada.

konksud

plastosa valj

Akud

Vérvikassettkasutab CR2032 tiilipi vahetatavaid litiumnupu patareisid. Patareid tuleb vahetada, kui kasti

LED pdleb punaselt vai kui toonerikassett ei vari (vt Ik 6). Kuitoonerikassett ei varja

1. Eemaldage hoolikaltakukate

2. Eemaldage patareid jakdrvaldage need vastavalt ohtlike jatmete riiklikele sétetele

3. Kasutage CR2032tiiiipi akut, nagu naidatud joonisel

4. Asetage akukate ettevaamkultlagam

Kui pole enamkeevif polemisel llige patareide f

Kui toonerikassett ei toéta korralikult, isegi parast seda, kui patareid on digesti asendatud, eitohi seda

enam hooldada ega asendada

Akujaaku eluiga:

1. Akupeab keskmiste kaitseastmete korral vastu u 1000 tundi (aktiivne keevitusaeg)

2. Akupeabvastu u 2 aastat (10000h), kui maski welder‘s cap ildse ei kasutata (lihvimismoodus).

3. Akueluiga liheneb mérkimisvaarselt, kui maski welder‘s cap ladustatakse [69skava paikese kaes
(sensorvastu péikest).

4. Kasutage vaid uusi CR2032 akusid.

Puhastamine ja desinfitseerimine
Pi tija esiklaasi voib eluea pi i Kasutada
eitohitugevatoimelisi puhastusvahendeid, lahusteid, alkohohv0|hhvkehaswsa\dusegapuhaslusvahendeld
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Kaitseaste 3 (heledusseisund)

UVI/IR-Kaitse kaitse heledt

Lilitusaeg heledalttumedale 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)

Li heledale 0,3sek

F mddtmed ud7x115mm/1,85x453"

Pingetoide 2tk Li-akud 3V vahetatavad (CR2032)
4209/14.820z

Kaal

10°C-60°C/14°F-140°F

L

-20°C-80°C/-4°F-176°F

Tekstillist pea-ja

max40°Cl104°F

Klassifikatsioon vastavalt EN379

optilineklass =1
hajusvalgus =1
homogeensus =2

0 =2

Klassifikatsioon vastavalt standardile EN 1SO 11611

Class 1/A1+A2

Load

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Varuosad (vtlehekiilg 7)
welder‘s cap tervikuna
Esiklaas

Tekstiilist pea- ja kaelakaitse
Sisemine kaitseklaas
Akukate

Ninapolster

Vastavusdeklaratsioon
Vtviimasel lehel asuvat veebiaadressi.

Oigusteave

See dokument vastab EL-imé&éruse 2016/425 Il lisa punktile 1.4.

Teavitatud asutus
Tépsema teabe leiate viimaselt lehelt.




Plrmasnaudoumas
Trumpojei e (2-3psl.) pradini imas aprasyt
mfmmacuosapleapsaugm\osa\mofunkcuas\rsavybes

Beto, tenrasite

Saugos nurodymai

Prie§ pradédami naudoti welders cap p instrukcija. Patikri ar teisingai
sumontuotas apsauginio skydelio lesis. Jei nepavyksta pasalinti trikdZiy, welder‘s cap negali biti
naudojamas.

Suvirinimo filtro i apsauginio skydelio leSio eksploatacijos trukmés prailginimui bitina juos reguliariai
valytl minkstu audeklu. Negall bati naudo1amos stiprios va\ymo priemonés, tirpalai, alkoholis arba valymo

pri és suabrazyvinémis dalelémis. Subraizytus ar bitina pakeisti. Spalvotas arba
perforuotas audinys turi biti pakeistas.

Laikymas

Suvirintoj ibatilaik {rosirmazos drégmés salygomis. Kad

baterijqéksp\oatacijos trukmé baty prailginta, laikykite welder‘s cap originalioje pakuotéje.

Gedimy Salinimas
Suviriniomo filtras nepatamséja
— [§jungti shfav\mo rezima

sarba

N kydeliolesi
Oodatav kasutusaeg - Patlkrinkite $viesos srauta |jutiklf
Keevituskiivril ei ole kasutusaeg piiratud. Toodet on voimalik kasutada kuni tekivad néhtavad voi — Pakeistibaterijas
| i j voi jonaalsed prot i Filtras blyk¢ioja
—  Pakeistibaterijas
A priemonés ir iboji Prastas matomumas
Kartisir iavimas, i$ , galisukeltiakiyirodos i k - yki i inio skydelio lesjarba vidin{apsauginj le§|
irveida. Dévintwelders cap, nep nuo pasirinki apsaugos\yglo [ nuo — T lygj pritaikykite suvirinimo procesui
u\trawo\ellmqlrmfraraudonLuqspmduhq Slek\antapsaugotlll\ ki kiadévetiapsaugini —  Pagerintiaplinkos ap3vieti
drabuzius. Esanttamtikroms ap iriancios dalelé Ziagosial welder‘s cap nuslysta
linkusiems asmenims gali sukelti alerging odos reakcija. MedZiagos, kurios patenka ant odos, Jautnems — Pritaikykite antgalving juosta prie galvos dydzio

asmenims gali sukelti alerging reakcija,
welder‘s cap gali biti j irlifavimodarbus, o ne betkokius kit

tik atliekant darbus.

,Optrel* neprisiima atsakomybés, jei suvirinimo $almas naudojamas ne pagal pasklrt[arba nesﬂalkam

(Pasﬂ\ekame tels@ daryt\ techninio pobudzm pakemmq)

naudojimosiinstrukcijos. welder‘s cap tinka visiems i uvirinimo budams, issk
plazma. Atkreipkite démesj | tamsumo lygiy rekomendacijas pagal EN169 (8 psl.). Suvirintojo dangt ells

yi

pakelt\mq) 9-12 (tamsusis rezimas)

nepakeiCiaietos skrybélés. Priklausomai nuomodelio, suvirintojo dangteljgalimaderintisu
Salmu. Si lemputésarispé

Garantijair atsakomybé

\psaug UVIR Maksimali apsauga naudojant viesujjir tamsuj.

Garantijos salygasrasite,Optrel“ prekybosji dalyj ij

pradome kreiptis jjus aptarnaujant], Optrel* prekybos alslovq

nesuteikiama. Taip patyra tuomet, jei naudojamos kitos, o ne ,Optrel“ pardu

Naudojimas

galibitinerodomi. Taip patyrasmagio pavojus dél rezimus
didesnio kontiiro (galva su $almu). Suvirinimo dangtelis taip pat sumazina garso i §ilumos suvokima, Persijungimo i Sviesiojo rezimo tamsuji 160ps (23°C/73°F)
7ima | 110ps (55°C/131°F)
Persijungimo s $viesiojo rezimo tamsuji 0.3sek.
Délis IMacijo: Zima |
Filtromatmenys apie.47x 115 mm/1.85x453"
Garantija suteikiama tik medziagos ir gamybos kokybei. Dél gedimu, atsiradusiy netinkamai naudojant, Elekiros matinimas lés elementai, 25tk. L-baterijos 3V
ardant be leidimo arba naudojant ne pagal gamintojo nurodyta paskirtj, garantija ir atsakomybe (CR2032)
N dalys. Masé 4209/14.8202
Darbing temperatira 10°C-60°C/14°F - 140°F
Laiky 0 -20°C-80°C/-4°F-176°F
Waschtemperatur des Textil-Kopf- und Halsschutz max.40°C/104°F

1. Tamsumo lygis. Sukant mygtuka galite pasirinktitamsumo lygi nuo 9 ki 12.
2. Slifavimo rezimas. Nustacius tamsumo valdymo mygtuka "GRIND" pozicijoje, suvirinimo filtras
persijungia  $lifavimo rezima, Siame rezime suvirinimo filtras iésijungia ir neuztamseja. Slifavimo
rezime tamsumo valdymo mygtukas visada turi biti pasuktas iki galo.

Klaisifikacija pagal EN379 Optingklasé =1
Sviesos sklaida=1

Vienalytiskumas =2

3. Nenaudojant. NENAUDOJANT welder‘s cap, tamsumo valdymo mygtukas turi biti y

"GRIND" pozicijoje. Tai Zymiai prailgins baterijos eksploatacijos laika!

Plovimas

1. Plautigalima TIK suvirintojo $almo welder‘s cap antgalving ir kaklo tekstiling apsauga. Jokiu bidu
neplautifiltro, jskaitant sintetinés medziagos plokstelg ir elektronika!

2. Plaunant naudoti prekyboje esancius skalbiniy apsaugos maiselius. (AtsikiSe {sittos sintetinés
medziagos dalies kabliai gali sugadinti kitus skalbinius).

3. Poskalbimowelder‘s cap maziausiai viena diena palikti dziati!
Paaiskinimas: Sintetinés med2|agos dalys sugeria daug vandens Délto sumaze]a standumas ir
$Salmas blogailaikosi. Kad si émedziagaatgauty reikiavi dviejy di

4. Plauti ik laikantis plovimo instrukcijos (40°C/ 104°F, nevalyti cheminiu bidu, nebalinti, alsargla\
dZiovinti dZiovykloje).

5. Po 15 skalbimy tekstilés antipireno savybés Zymiai sumazéja r turi bati pakeistos (prieinamos jisy
prekybininkui).

Baterijos

filtre yradiskinés lici R2032. Baterijas reiki
arba suvirinimo filtras nebetamséja (zr. 6 psl.).
Jei suvirinimo filtras nebetamséja:
1. Atsargiai nuimti baterijy dangtel
2. |Simti baterijas ir padalinti laikantis nacionaliniy $alinimo taisykliy specialioms atliekoms
3. CR2032baterijos jdedamos kaip pavaizduota
4. Teisingai uzdéti baterijy dangtel|
Jei suvirinimo filtras &ja jungiant lanka, p ar teisingai {détos baterijos.
Jei suvirinimo filtras blogai veikia net teisingai pakeitus baterijas, jis laikomas netinkamu naudojimui
irturibiti pakeistas.

-
!

i, jei filtro LED mirksiraudonai

h

1000 valandy (suvirinimo darby,

Baterijos irju eksploatavimo trukmé:

1. Atliekantsuvirinimo darbus ir naudojant vidutinj
laiko).

2. Visiskai nenaudojant (Slifavimo rezimas), baterija eksploatacijos trukmé apie 2 metus (10000h).

3. Baterijos eksploatacijos trukmé zymiai sumazéja, jei suvirintojo $almas laikomas rySkioje sauléje
(jautiklis nukreiptas jsaulg).

4. Naudoitiknaujas CR2032 baterijas.

lygjapie
Ya1ap

Puhastamine ja desinfitseerimine
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IENISO 11611 Class /A1 +A2

CE,ANSI, ASINZS, EAC

Standartai

Atsarginés dalys (zr. 7 psl.)
Apsauginis $almas welder‘s cap
Apsauginis skydelis

Antgalviné juosta su kaklo apsauga
Vidinis apsauginis lesis

Baterijos dangtelis

Nosies padelis

Vastavusdeklaratsioon
Vtviimasel lehel asuvat veebiaadressi.

Oigusteave
See dokument vastab EL-i m&&ruse 2016/425 Il lisa punktile 1.4

Teavitatud asutus
Tépsema teabe leiate viimaselt lehelt.



VIES

Pirmalietoana
Isajaievada Quick Start Guide (2. - 3. Ipp) attélos r paradita welder‘s cap maskas monta,a. Turklat Quick
Start Guide Jus atradsietinformaciju par welder‘s cap un tas raksturojumu.

Droibas noradijumi
Pirms welder‘s cap maskas lieto anas uzsak anas izlasiet lietoSanas instrukciju. Parbaudiet priek &ja
aizsarga korektu monta u. Jakludu nevar novérst, welder‘s cap vairs nedrikstizmantot.

Numatomas galiojimo laikas

Suvirinimo $almas neturi galiojimo termino. Produktas tinkamas naudoti tol kol neatsiranda matomy ar
nematomy pazeidimy ar funkciniy problemy

Piesardzit akumi & ai ibas ierobe ojumi

Metinaanas procesarodask tarojums, kas varizraisitacu un adas bojajumus. is izstradajums
sniedz acu un sejas aizsardzibu. Lietojot welder‘s cap, neatkarigi no aizsardzibas pakapes izvéles, ta
aizsargas Jusu acis no ultravioleta un infrasarkana starojuma. Paréja kermena aizsardzibai ir jalieto
atbilsto s aizsargapgérbs. Dalinas un vielas, kas rodas metina anas procesa, noteiktos apstaklos uz
to tend&tam personam var izraisTt alergiskas adas reakcijas. Jutigam personam alergisku reakciju var
izraisitadas saskare ar tekstila dalam.

welder‘s cap drikst izmantot tikai metina anai un slipé anai, to nedrikst izmantot citiem mérkiem. Ja

maigu draninu. Nedrikstizmantot stiprus tirf anas lidzek|us, Kidinatajus, spirtu, abrazivus saturo s tirT
anas lidzek|us. Saskrapéts vai bojats aizsargs irjanomaina.

Uzglabaana
welders cap maska ir jauzglaba istabas temperatira un telpa ar zemu gaisa mitrumu. Lai palielinatu
bateriju darbma u, welder's cap masku uzglabajiet originalaja iepakojuma.

Problému risinajumi
Ap,ilbina anas ai
—  Deaktivizgjiet slip& anas re Tmu

— Notirietsensorus vai priek &jo aizsargu

—  Parbaudiet gaismas plasmu uz sensoru

— Nomainiet bateriju

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete mirgo, raustas

—  Nomainiet bateriju

Sliktaredzamiba

— Noiriet/nomainiet priek &jo aizsarqu vai iek &jo aizsargu
—  Pielagojietaizsardzibas pakapi metina anas procesam
—  Uzlabojietapkartgjo apgaismojumu

welder‘s cap noslid

— tekstiladalu pielagojiet galvas izméram

ibas kaset

Specifikacija
(Paturam sev tiesibas veikt tehniskus uzlabojumus)

welder's cap tiekizmantotaneatbilstoi mérkim vai netiekievérotali kcija, Optrel
nekadu atbildibu. welder‘s cap r piemérota visiem parastajiem metina anas procesiem, iznemot lazeru
metina anu. Ludzu, ievérojiet aizsardzibas pakapju ieteikumus saskana ar EN169 (8. Ipp.). Metinataja
vacin$ neaizvieto cieto cepuri. Atkariba no mode|a metinataja vacinu var kombinét ar aizsargkiveri.
Signallampinas vai bridinajuma indikatori var nefikt paradti. Pastav ari trieciena risks, jo lielaka kontura
(galvaarkiveriieslégta). Metinasanas vacin$ samazina arf audio un siltuma uztveri.

Garantiia&atbildiba
lasietkonkrétas valsts Optrelti Tbas fir
mformacuas sanem anaigriezieties pie sava Optrel precutirgotaja.
Garantija attiecas tikai uz materialu unra 0 anas defektiem. Ja bojajumus i izraisijusi

Aizsardzibas pakape 3 (gai & stavokli)

9-12 tum & stavokir)

UV/IS aizsardziba maksimala aizsardziba gai a un tum a stavokl
Parslég anas laiks no gaias uztumu 160ys(23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)
Pars\eganas\alksnutumasuzga\u 0.3sek.

lieto ana, neatlautaiejauk anas vai nora otaja puses neparedzétaizmanto ana, ra otaja garantijaun
atbildiba nav spéka. Tapat garantija un atbildiba nav speka, ja irizmantotas rezerves dalas, kas nav
Optrel piegadatas.

LietoSana

1. Aizsardzibas pakape. Pagrie ot pogu, aizsardzibas pakapes var mainitno 91idz 12.

2. Slipé anas re ims. lestatot aizsardzibas pakapes regulatora pogu uz "GRIND", ap,jlbina anas
aizsardzibas kasete tiek parslégta siipé anasre Ima. aja re Jmakasete ir deaktivizéta un paliek gai
astavokiT. Aizsardzibas pakapes poga slipé anas re ima vienmér japagrie, [idz atdurei.

3. stand-by.NELIETOJOT welder's cap, aizsardzibas pakapes pogajaiestata uz"GRIND". Tas bitiski
paildzina bateriju darbma u!

Mazgaana

1. Mazgat drikst TIKAI welder® s cap tekstila galvas un kakla aizsargu. Nekada gad\]uma nedrikst
mazgat ap,ilbina anas aizsardzibas kaseti,ieskaitot aizsarguun

2. Mazgajot, izmantojiet parasto ve|as aizsardzibas maisinu. (le to plastmasas dalu IZVIrzme akivar
sabojat citu velu.)

3. welder‘s cap pec mazga anas ja,Ust ne mazak ka vienu dienu!
Paskaidrojums: plastmasas detalas plesucas ar udem Tas samazma dela}u cietibu un nodro ina

maskas mikstu piegulé (ibu, irnepi vienalidz divas
dienas.

4. Mazgajiettikai saskanaarinstrukciju (40°C/ 104°F, nedrikst kimiskitirit, nedrikst balinat, centrifiga
avgjiet saudzigi).

5. Pécapm. 15mazgaanas reizam tekstila uguns slapéjo asipabas ir batiski ajuas. Tasvar

atsvaidzinatar aerosolu, vai arTtas ir janomaina (pieejamas pie Jusu welder‘s cap tirgotaja).

Baterijas

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete ir aprikota ar CR2032 tipa lifija bateriju. Baterijairjanomaina, ja mirgo
kasetes sarkana LED diode vai ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas (skatit 6. Ipp.).
Jaap,lbina anas aizsardzibas kasete neaptum ojas:

1. Uzmanigi nonemiet baterijas vacinu,

2. |znemietbateriju un utiliz&jietto saskana ar valst spka eso ajiem noteikumiem,

3. Uzmanigiievietojiet CR2032 tipa bateriju ta, ka paradits attéla,

4. Uzmanigi uzlieciet baterijas vacinu.

Jaiededzinot metina anas elektrisko loku, apilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas,
parbaudiet, vaiir pareiza baterijas polaritate. Ja ap ilbina anas aizsardzibas kasetes baterijair nomainita
pareizi, betkasete nestrada, ta ir janoverté ka vairs nelietojama un ir janomaina.

Baterija un baterijas darbmus:

1. Metinotarvidéjo aizsardzibas pakapi, baterija strada apm. 1000 stundas (aktivs metina anas laiks)

2. Baterijupilniginelietojot (slpé anas re Jms), welder‘s cap maska ta kalpos apm. 2gadus (10000h).

3. Baterijasdarbma,sbutiskisamazinasies, ja, welder‘s cap maska tiks uzglabata spilgta saulé (sensors
pretsauli).

4. Vienmérizmantojiet tikaijaunas CR2032 tipa baterijas.

Tiri$ana un dezinfekcija

Lai paildzinatu ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes un priek &ja aizsarga darbmau, tie regulari jatira ar
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Ap,ilbina ana Apm.47x 115mm/1.85x453"

Stravas apgade Saules baterijas, 2 gab. mainamas 3V LI baterijas
Skakas (CR2032)

Svars 4209/14.820z

D: g 10°C-60°C/14°F-140°F

Uzglaba [ -20°C-80°C/-4°F-176°F

i unkaklaai @ t maks. 40°C104°F
Klassifizierung nach EN379 Optiska klase =1

Izkliedéta gaisma=1
Homogenitate =2
Atkartbano skata nenka =2
Class 1/A1+A2

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Klasifikacija saskanaar EN1SO 11611
Atbilst

Rezerves dalas (skatit7. Ipp.)

welder‘s cap maska pilna komplektacija
Priek &jais aizsargs

Tekstila galvas unkakla aizsargs
lek$&jais aizsargs

Baterijas vaks

Deguna uzliktnis

Atitikties deklaracija

Zr. paskutiniame puslapyje pateikta saita.

Teisiné informacija

Sis dokumentas atitinka ES reglamento 2016/425 11 priedo 1.4 punkta.

Paskelbtojijstaiga
Zr. paskutinj puslapi, kur rasite i$samios informacijos.




Weldcap complete
Weldcap bump cap complete
Weldcap hard hat complete

Front cover lens

Textile cap
Textile cap bump cap
Textile cap hard hat

Inside cover lens
Battery cover
Nose rest

welder's cap
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1008.000
1008.001
1008.002

5000.260

5002.800
5002.810
5002.820

5000.040
5002.720
5002.700




Notes:




Notes:




Notes:
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Serial No.: Serie-nr.:

No. de série: Numer serri:

Serien-Nr.: Eislo série:

Serienr.: [ara npopaxu:

No. di serie: HEBERES

Num. de serie: Sorozatszam:

N° de séreie: Seri Nr.:

Serienr.: )TV

Sarjanro: ApiB6g oeIpdc:

Serienr.: ;177D 190N

Date of sale: Salgsdato:

Date de vente: Data sprzedazy:

Verkaufsdatum: Datum prodeje:

Forséljningsdatum: Wramn gunepa:

Data di acquisto: SHERH

Fecha de venta: Eladési datum:

Data da venda: Satis Zarihi:

Verkoopdatum: CORTe{fEE

Myyntipaivays: Huepopnvia TwAnong :

Kebsdato: PP PIND

Dealer's stamp: Forhandlerstempel:

Cachet du revendeur:  Pieczatka sprzedawcy:

Stempel des Handlers:  Razitko prodejce:

Séljarens stampel: CepuiiHblii Ne:

Timbro del rivenditore:  #ZSHZ ENE :

Sello del comerciante: A kereskedd bélyegzoje:

Carimbo do vendedor:  Bayii kasesi:

Stempel leverancier: T —5—DART

Myyjén leima: Zppayida karaoTiuarog TWAnong:

Forhandlers stempel: PNYNN NXNN

o pt re I declaration of conformity visit our homepage
H https://www.optrel.com/service/downloads/ http://www.optrel.com/index.php

9610.600.02



